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LA RECALCADURA DE LAS SIERRAS

Si los dientes de una sierra estan desiguales, no puede esperarse que el recalcador
haga un trabajo uniforme mientras que la sierra no haya sido recalcada y arreglada varias
veces, y que los dientes no tengan igual forma en ambos lados y sean todos iguales.

Cuando se recalca una sierra nueva o una a la que no le queda recalcadura en los
dientes, debe recalcarse muy poco, porque no hay metal suficiente en los bordes de los dien-
tes para que el excéntrico lo extienda hacia los lados.

Las sierras nuevas deben recalcarse - para algunos tipos de trabajo - dos veces,
esmerilando casi toralmente la marca que produce el excéntrico en la cara del diente después
de cada una de estas operaciones; pero. si se quiere que la recalcadura sea mas ancha, la
sierra debe recalcarse por lo menos tres veces, borrando con esmeril o lima la marca redonda
que produce el excénrrico.

Los recalcadotes estan construidos en tal forma, que los tomillos de fijacién dejan
el exceéntrico perfectamente a escuadra con la sierra, cuando el recalcador estad nuevo. Si
el afilador tiene cuidado de rec::ficar de vez en cuando el desgaste en el yunque y en los
tornillos de fijacién y correr el excénirico. el recalcador seguird trabajando perfectamente
ain después de muches afos de uso.

St se rectifiva el desgaste de esas piezas, el diente nunca tenderia a torcerse hacia
un lado mas que a! otro. a no ser que ocurra que el diente se doble hacia un lado; no basta
con volverlo 2 enderezar, porque el material quedara comprimido a un lade y traccionado o
porosc en el orro. dejando el diente debil hacia el lado en que se doblé primeramente y luego
volvers a doblarse hacia el mismo lado.

1. Cuando se enderece el diente. debera doblarse un poco r.is hacia el lado contrario para
luego enderezario de nuevo., S! se hace bien este proceso, el diente tendra tanta firmeza
hacia un lade como hacia el otro, y no se volvera a torcer.

2. Si no se limpia la resinz de los lados de la sierra antes de recalcar, los tornillos de fija-
cion podran sujerar el recalcader fuera de escuadra y la recalcadura quedara torcida.

3. Si se afila o esmerila la sierra con bisel, o sea. que los dientes no quedan a escuadra. la
recalcadura renderd a quedar hacia un lado.

Es necesario revisar los dientes de vez en cuando para estar seguro de que se afilan
a escuadra, ranto en la cara como en el lomo. Hay que comprobar si el esmeril esta en la
posicién correcta para que esmerile a la sierra exacramente a escuadra, tanto en la posicisn

mas alta, cuando el esmeril estd nuevo, como en la posicién mas baja, cuando el esmeril esta
gastado.

4. Si un lado d=! diente se ha dadade con un clavo, alambre, etc., el lado opuesto debe limar-
se igual ames de recalcar. para que haya igual cantidad de material que desplazar hacia uno



u otro lado; pero es preferible limar toda la recalcadura v operar como si se tratara de una
sierra nueva. '

Los dientes deben estar a escuadra y derechos tanto = el lomo como en la cara
para asegurarse que se hari una recalcadura pareja y uniforme.

5. Al escoger un igualador debe preferirse aquél en que las dos matrices sean moviles. tanto
en sentido lateral como a lo largo. de manera que actuén en igual forma en ambos lades del
dienre.

Si el igualador ne posee las dos marrices moviles, es casi seguro que un lado apretara
mas que el otro y el recalcador se cargara mas hacia un lade, quedando la recalcadura mas
pronunciada hacia un lado Por lo ranto las dos marrices deben ser acrivas y abrirse para
dejar pasar al rope y manrene-se centradas con ¢! diente, por lo que deben acruar exactamen-
te igual a ambos lados del diente.

6. Las matrices deben colocarse exacramenre a la misma distancia para dejar el mismo ancho
de recalcadura a ambos lados. y el mismo hombro a cada lado de la punara. Si no se hace asi,
en la recalcadura siguiente desplazara mas material en un lado que en el otro, quedando el
diente desparejo

7. Si se dobla el diente para comparti- la recalcadura torcida o mal hecha, quedara siempre
asimérrica y cuando se vuelva a recalcar quedara nuevamente defecruosa. Para evitar esto,
debera esmerilarse la marca del excénrrico anres de recalcar ya que. al doblar el diente, la
cara de araque no queda a escuadra.

B. Hay que tener en cuenmia que la variacion de un octavo (1/8) de vuelra del romillo dei
yunque produce una gran diferencia en la accién del recalcador sobre el diente. también pro-
duce el m:smo efecta esmer:lar cuarro décimas (0.4) de m:limetro en la arista del yunque.

E! recalcador se cons'ruyé para riabajar en dienies de 45° (grados) de angulo de filo
y sirve rambién para orros de un poce menos que 45% la diferencia se compensa colocando el
yunque algo mas bajo que el ajuste corrience; pero esras variaciones deben ser muy limitadas,
ya que los recalcadores se consiruyen para rrabajar en la forma mas precisa y util en la punta
de los dienres.

Si el afilador trata de esmerilar la arista del yunque: aunque sea 0,4 mm. y lo coloca
en la posicion corriente, se obtendra un cambio radical en el ajuste del recalcador. lo que
puede causar una recalcadura mas corta pero mas ancha y aumentara el empuje del diente
hacia arras. Existe también la posibilidad de doblar el diente lateralmente junto con perder
el filo muy pronto. Una cantidad ran pequefia como cuatro décimas de milimerro, basta para
que la recalcadura quede mal hecha y cualquiera imperfeccién en el diente hace que el efecto
aumente con el recalcador y rambién en sus resultados.

Después que los dientes de una sierra se han arreglado y que el recalcador esté tra-
bajando bién, y si luego de unas pocas afiladuras el recalcador no trabaja como antes, no
hay que llegar a la conclusién de que algo no trabaja bien en el recalcador, hay que asegu-
rarse primero que el yunque y el excéntrico estén bién, como se explica en las indicaciones,



que el angulo del lomo del diente es el correcto y que los pernos de fijacién no estén gas-
tados. Si todas estas partes estan bién, hay que revisar el esmeril y fijarse si esta gastado
en el lado por donde esmerila la cara de araque del diente. lo que puede haber hecho que el
angulo de ataque disminuya y. al mismo tiempo. haya aumentado el grueso de la punta del
diente. como se indica en la figura E. que riene 532(grados). La linea de puntos indica por
donde deberia ser esmerilado para que se parezca a la figura D. con 457 de angulo de filo.
Si se arregla el esmeril y se esmerila la garganta y la cara de corre. tal como estaban antes,
el recalcador rendra que trabajar igual que antes. Conviene dar vuelta el esmeril para no
gasrarlo tanto al darle la forma.

Como guia para comprobar esta condicidn se da en la figura el angule X. Colocando
este angulo al lado de un dienre se puede ver si ese diente tiene el angulo necesario para
que recalque bien.

Finalmente. cabe seflalar que. a pesar de que se hayan arreglado las herramientas,
s6lo se obtendra una buena recalcadura luego de haberse hecho varias recalcaduras y afila-
duras para eliminar el trabajo mal hecho. Pero el trabajo no queda perfecro si no se usa
igualador. Las principales razones para usar el igualador son:

a) Evita que se tuerza o doble el borde cortante del diente. produciendo una arista
afilada y firme que reduce ademas la posibilidad de que los dieates se piquen o rompan.

b) La madera sale mas lisa porque todos los dientes quedan del mismo ancho; se
ocupa menos poiencia. porque el rrabajo es mas parejo y todos los dientes trabajan igual y
hay menos esfuerzos en la sierra.

Si se desea rerminar la punra del diente mas delgada que la mostrada en la figura, en
proporci6n al espesor de la sierra, debe correrse el tope trasero de la palanca del excénirico
del recalcador. La parte paralela de las matrices del igualador no debe rocar lo recalcado

Para que el recalcador trabaje en buena forma, el grueso o angulo del dienre debe

ser de 45° (grados) como lo indican las figuras A, B, C, D, E. F. G (de la pigina siguieare ),
pero el recalcador puede tzabajar bien con angulos ligeramente inferiores a 45¢ (grados).

X o= K o=
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INSTRUCCIONES PARA EL AJUSTE DEL RECALCADOR

Apretar el recalcador en la sierra sin el yunque y ajustar el romilio fijo de apriete
hasta que la palanca del rornilio mévil de apriete quede en la posicién correcta para recalcar.
tentendo cuidado de que la sierra quede centrada.

COLOCACION DEL YUNQUE  Figura 1.

-

El yunque se coloca con ayuda de [a barra calibrada

2. Apretar el tornillo superior has:a que el yunque ‘oque la barra puesra en lugar de! excén-
trico- '

3. Aprerar el rornillo lateral para fija- el yunque saca- luego la barra.

4. Si no se r.ene la barra calbrada. bajar e! yunque aprerando el tornillo superior, al mismo

tiempo. gira- el eje excentrico hacia adelante y hacia atras hasta que el yunque toque el

excéntrico, luego girar el tomillo un cuarto de vuelra mas.

YUNQUE

CUERPO DEL AGUJERO DEL EXCENTRICO

RECALCADGR

CALIBRE PARA
AJUSTAR EL

F
YUNQUE / FIG. 1.
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AJUSTE DEL RECALCADOR EN LA SIERRA  Figura 2

E! yunque debe quedar plano en el lomo de! diente

Para ajustarlo. soltar los tom:lies que sujeran e] brazo de apoyo del -ecalcador y hace-
girar el cuerpo del recalcador hasra que el yunque se apoye plano en ¢! lomo del disare
Apretar los rornilios del brazo de apoye y revisar antes de usar

Si la recalcadura sale con la punra apias:ada hacia abajo, habrd que bajar el brazo de
apoyo. Si sale con !a pupra hacia arriba. se subira el brazo.

AJUSTE DEL EXCENTRICO Y DEL TOPE DELANTERO Figura 3

Aimar’ el exceéniiCc «0n SuU man ila

Colocar ¢! excenmi-ico en su lugar v girar en senndc woncaso a ios punteros del relo
hasta que e exceéniz - o rogue el yunque

G:-ar la man:lla en €l soporre de! excent:ico a una pes.cién comoda para recalcar

Sacar |la man:l'a y el excéntrico y apretas la cusrca bien firme en € soporre del excen
trico. colocar de nuevo en el recalcador

Mover la man.lla del excéntr:co hacia adelante hasta que el yunque toque el exceéntri
co

Volier hac.a atras ligeramente la man:lla y colocar e! tope delantero tocando la man:-
lla

Es 'mportante que €! tope delantero mantenga el excéntrico separado de! yunque para
evitar se rompa o eche a perder con el rrabaje.

FIG 3

PALANCA DEL EXCENTRICO

TOPE TRASEROQ

TOPE DELANTERO
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REGULACION DE LA RECALCADURA Figura 4

Colocar el recalcador en la sierra con el excénirico para que tome unos tres o cuatro mili-
metros de la punra del diente.

Colocar el tope trasero contra la manilla del excéntrico.

. Recalcar el diente.

Ajustar el rope para aumentar o disminuir la recalcaduxa

Para recalcar mas, correr el tope hacia atras, para hacerla menos pronunciada, correr
tope para adelante.

TORNILLO DEL BRAZO
DE APOYO

o

AJUSTE FINAL DEL YUNQUE EN EL LOMO DEL DIENTE

Dejar un espacio entre el romillo de regulacién del brazo de apoyo, si se desea bajar la
punta del diente.

. Al bajar la punta del diente permitird esmerilarse mas el lomo del diente si se quiere

mantener la forma de éste.

. Con el rornillo del brazo de apoyo se regula mas exactamente la posicién del yunque en

el lomo del dienre.



IGUALAR LOS DIENTES DE LA SIERRA

Después de recalcar, debera afilarse el diente, pero antes de igualar, con el fin de
eliminar el posible material sobrante o rebabas en la punta del d:ente. Se obrendran mejores
resultados con el igualador.

MANTENIMIENTO DEL RECALCADOR

1. Cuando se note desgaste en el eje excénirico, hay que cambiarlo de posicién.

2. Si el yunque tiene desgaste hay que rectificar la superficie dejandola con la misma forma
anterior

3. . Aceirar todos los dias e! recalcador en sus paries méviles. El excénrrico durara mas
tiempo sin gastarse.

4. Aceirar o engrasar la cara de cada dienre antes de recalcar.

AJUSTE PARA EL USO DEL IGUALADOR
Ajuste de las masrices laterales Figuras Sy 6
1. Mover las matr.ces en la direccién de la flecha cuando sean ruevas

2. Las dos matrices deben cenrrarse respecto al centra del igualador.

3. Ajusrar las matrices para que toquen la sierra, de manera que cuando se abra el igualador
pueda moverse libremente en la sierra.

4. Al apretar las mati.ces contra !'a sieira se logra una guia para mantener igual angulo a
cada lado de! dience.
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LINEA DE LA SIERRA

EL TOPE PARA LOS DIENTES
DE LAS MATRICES DEBE
SER IGUAL EN LAS DOS

EL TORNILLO DEBE USARSE SOLO
CUANDO SE HAN AFILADO LAS
MATRICES

AJUSTAR MATRICES PARA QUE SE
MUEVA FACIL EL IGUALADOR FIG. 6

’ . # L
l/ / = ——-2n_ LOS DOS EXTREMOS PUESTOS

ES IMPORTANTE QUE LAS MATRICES A IGUAL DISTANCIA
TOQUEN LA SIERRA AQuUl

AMMMRN.-.

"~ SOLTAR LAS MATRICES A LOS
DOS LADOS PARA AJUSTAR



Ajuste de los tornillos de apriere Figura.?
1. Colocar el igualador en la sierra.

2. Ajustar los tornillos a ambos lados para que queden aprerados, manteniendo la manilla
del igualador cerrada.

\ FIG. 7

APRETAR TORNILLOS
DESPUES DE AJUSTAR

AJUSTAR LOS TORNILLOS HACIA ATRAS PARA
APRETAR LAS MATRICES CONTRA LA SIERRA
Ajustes finales

1. Colocar el tope del diente en €l centro de la ranura.

2. Si no puede darse el mismo ancho a la punta del diente ajustando el rope. ajusra: las
matrices contra el rope.

3. Para dar mas o menos ancho al recalcado. ajustar el tope del diente hacia adelante o
hacia atras.

Mantenimiento del igualado:-

1. Acerrar rodos los dias !as partes mcviles.
2. Revisar el desgaste de las marrices
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