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rrmer eslabdn de una |
Gran Industrio

aserraderos en Chile; Bucalemu, Mulchén,
Nacimienlo y Las Canas con una capacidad de
produccion cercanaa 1.4 millones de m* anua-
les de madera de pino radiata. Esla lilial exporta
el 61% de su produccion a cinco conlinentes.
Ademas. tiene dos plantas de remanufactura en
Coronel y Los Angeles, en Ia region del Biobio,
las cuales producen 180.000 m de produclos
elaborados a parlir de madera aserrada seca
(molduras, tableros y laminados) y una planta
de contrachapados (Plywood). ubicada en I3
Region de Ia Araucania. con una capacidad de
produccion de 240.000 m?anuales.

Forestal Mininco es fa que administra el
patrimonio forestal de CMPC. Su filial CMPC
maderas opera en el ambito de los productos
de madera solida. tales como madera aserrada,
remanulactura y lableros contrachapados.

En Chile. la empresa posee un recurso
lorestal, incluyendo conventos de 498.872

especies; 33.326 heclareas por plantary
185.264 heclareas para otros usos, localizados
entre las regiones del Maule y Aysén,

La gestion silvicola de Forestal Mininco
esld certificada a lravés de sistemas de gestion
ambiental 1ISO 14.001 y OHSAS, y sequn
los estandares de Manejo Forestal Suslen-
table CERTFOR. respecto de Ia totaliclad del
patrimonio Ademas. recieniemente se inicio el
pioceso para certificar con el sello FSC todas
las plantaciones de CMPC en Chile.

Bucalemu, Pionero en ia modernizacion
de los aserraderos en Chile

En abril de 1992 Bucalemu, con una
moderna iecnologia e infraestructura provenien-
te del hemisferio norte, comenzd a escritir 3
historia de los aserraderos mecanizados en
Chile, tras romper los esquemas del aserra-
dero primar:o cambiando su perspeclivaa un
aserradero industrializado, que busca piezas de
meJor cahdad

René Carvallo, jefe deldreade valor de
CMPC recuerda los comienzos del aserradero
Bucalemu, ubicado en 1as cercanias de Laja,
Region del Biobio. "Los inicios lueron duros.
Sin embargo, en esa época nadie se imagino
que a esle moderno aserradero compularizado
enlraria materia prima, lr0zos, que luego de un
proceso se lransformaria en producto secunda-
rio, maclera. Lo mas genial de todo es que esle
paquelito de madera iba a salir directamente del
aserraclero, sin inlervencion de personas. Por
es0s dias pensar en €so era un suefo”, sostiene
Carvallo

Anliguamente se pensaba solo en apro-
vechar a maleria cenlral del trozo y convertirla
en embalaje Sin embargo, algunos bosques
empezaron a sacar madera cle mejor fibra.
Bosques que estaban pocopodados, habia
arboles que tenian cinco o seis metros de poda
y al corlarlos se dieron cuenta que esa madera
no tenia nudos. convirliéndose en competencia
para los neozelandeses, quienes comercializa-



- ane "1
René Carvallo. jefe del drea de valor,
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ban esla madera de mejor calidad y de mayor
rentabilidad. Asi comenzaba a abrirse un nuevo
nicho para la madera en Chile.

La mentalidad empieza a cambiar con el
manejo de las plantaciones y con la existencia
de maderas de mejor calidad, ubicadas en la
perileria del trozo. Al respecto Carvallo agrega.
“esla recuperacion de Ia fibra, lo que hace
es buscar piezas de mejor calidad. El trabajo
que se realizaba no era pensado en as piezas
centrales, sino en las faterales, que indudable-
mente son piezas de mejor calidad. Nosotros
luvimos que aprender a trabajarcon ellas y a
fraspasar esa informacion a nueslra gente”

Al respecto el jele de valor de CMPC
alirma “puede que exislta una pieza de madera
gemela con ofra del mismo espesor. ancho y
largo, sin embargo, 1a calidad es lotalmenle
dilerente. Para idenlificar el grado de calidad de
la madera tenemos personaf especializado, 10s
Grader, quienes en segundos revisan una pieza
de madera y la cerlifican, para luego armar
paquetes de caracteristicas similares. En un co-
mienzo en 1a realizacion de este lrabajo contra-
lamos prolesionales norleamericanos, quienes
nos ensefaron sus normas de clasilicacion, las
que adaptamos a nuestras maderas”

En Bucalemu trabajan cerca de 400
personas. De ellas |26 es personat directo; em-
presas de servicios alrededor de 260 personas.
El aserrio a dilerencia de fa mayoria, Irabaja
en dos turnos, situacion que en su momento

rompid el paradigma que no permilia delener
las maquinas para su manltencion.

Prdclicamente el 95% de la produccion
sale de la pianla ya sea seca o verde. El 40%
de la produccion de Bucalemu va a las plantas
de remanulactura. que es el paso siquiente en
la distribucion. Las maderas lalerales, vana
secado, donde comienza el drea del valor. La
procluccion de madera seca llega a los 14.500 m?
de un tolal de 21.000 m?, sedala Carvallo.

CMPC tiene dos plantas de remanufaclu-
ra. lade Los Angeles y a de Coronel, quienes
loman estas lablas y las convierlen en piezas de
mayor valor. £t 60% restanle de la produccion
se va a mercados internacionales, entre ellos
Japon, China, Méxicoy Tailandia, que prelie-
ren madera verde.

La astilla que es un subproduclo, se va
a las plantas de Celulosa de Laja y Pacilico.
Entanto que el aserriny la corteza se traslada
a Energia Verde, planta generadora de energia
eléclrica y vapor en base a Biomasa

El aserradero de Bucalemu tiene un
abaslecimiento normal de 42.500 m* de trozos,
100% calidad induslital nudoso, teniendo una
capacidad de almacenamiento de 47.500 m?

£l aserradero junto con lener una moderna
tecnologia, cuenta con procesos estandarizados
y elicientes que fa hacen oslentar orgullosa
sus tiempos de alencion a los proveedores de
maleria prima. 31 rminutos, asi corno sus cifras
referidas a los estandares de sequriclacl “Es-
lamos lejos del rango que ha pueslo la mutual
en fa induslria de aserrio Tenemos una lasa de
accidentabilidad de 1.6 accidentes x cada 100
personas enel afo y la industria de aserrio se
ubica en lorno a 7", afirma Carvallo.

Aserradero Mulchen

Adilerencia de los reslantes aserraderos
de CMPC, Mulchen cuenta con una sola linea
(le produccion dle alta velocidad y flexibilidad,
que le permile procesar maderas de dilerenles
caraclerislicas

Segdn alirma Carlos Hernandez, jele del
area de planilicacion y malerias primas, el afio
2005 tras reinaugurarse la planta, luego de un
incendio, Mulchen surgid con la tecnologia
mas avanzada del mercado.

A parlir del afio 2006 se procesan todos
jos trozos podados aserrables de la compania
de dimensiones lales como de 28 a 44 crn. de
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diamelro y ademds lrozos induslriales de 18
addcm.

En promedio en los ullimos meses de
esle afo, hemos estado produciendo cerca
de 40.000m*/mes. Es decir, podriamos secar
30.000 m* Aclualmente, la tendencia es a secar
mas madera. La madera verde. que se enlrega
con produclos quimicos presenta mayor resis-
tencia en algunos paises por la connotacion
ambiental. explica Hernandez.

El proceso que sigue la madera en
Mulchen es senciilo. puntualiza el jele de drea
de planificacion. Se reciben los camiones que
vienen de lorestal Mininco. De ahi los troncos
pasan al descortezador donde les quilamos la
corteza que nos sirve como combustible para
nuestras calderas. Las aslillas se van a las
plantas de celulosa. Mientras 1os trozos son
clasiticados por diamelro, largo y calidad para
ingresarlos al aserradero.

Luego viene el proceso de aserrio,
donde se arman lotes de produccion de lrozos
podados y no podados. La lecnologia dispo-
nible permite dislintos modos de operacion:
maximizando la generacion de madera central.
que se usa con trozos industriales, dado que ef
laleral como el central son siempre nudosos.
Otra forma es maximizar el produclo lateral.
Esta manera se usa siempre para los irozos
podados donde se busca obtener la mayor
canlidad posible de laterates y laterales libres

Carlos Hernandez. jele del area de planificacion y
malerias primias. Aserradero Mulchen
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Hoy el proceso que Hevan cabo los aserraderos es
mayoritariamente computarizado

de nudo, que es 1o que genera un mayor
valor integrada.

Existe otra modalidad que se usa para
lrozos industriales, y donde lambien se
hace una mezcla en laterales y centrales. En
una condicion de mercado estable en que
necesitamos abastecer a nuestra planta de
remanufactura. pero ademas tenemos que
cumplir con pedidos centrales de exporia-
ciones. usamos este modo para 10s trozos
industriales, 1o que hace es optimizar 10s
volumenes. recalca el profesional

Y 1acuarta lorma es 1a de patron
fijo, que se utiliza para trozo de todo uso,
aunque en general delgado 18, 20, 22 cm
donde la maquina pasa a loda velocidad y
no hay optimizacion.

El nimero de personas que {rabajan
en Mulchen son 680, de elias 180 son di-
rectas y el resto de empresas de Servicios,

Los mercados de la madera que
produce Mulchen son principalmente
Australia, Estados Unidos y Espana que
importa madera seca; Japon, Medio
Orienle. Tailandia, Corea y México, quienes
compran madera verde. @__

Proceso Aserrio

1/ SHARPCHAIN
Una vez posicionado ef trozo sobre
1a cadena, un scanner determinael

12/ CLASIFICACION ¥
DESPUNTADO
Se determina el largo definilivo det

4-5 / CANTEADORAS OPTIMIZA-
DORAS
Electrénicamente se calcula el ancho

maxim e i i
M= Aximo B i e producto en funcién de su calidad y de
4 aprove- o los pedidos
e : lalerales, eliminando
- chamiento | ] en
et el canto muerto. iy

: / et paL proceso
o ajustando
la posicion i

de los
elementos
de corle.

. 13/ BANDEJAS DE CLASIFICACION
Un sensor electronico mide el espesor
ancho y largo de cada labla asignandola
por computador a su bandefa
correspodiente.

7/ SIERRA CIRCULAR
COMPARTIDORA
Comparle las tablas en el ancho,
permitiendo obtener piezas-andostas.

2/ SIERRA HUINCHA HORIZONTAL
Pesmite una posicion estable de corte
para compartir en el espesor !as piezas
{aterales.

6y 11/ SIERRA MULTI-RIP
Permile obtener un producto final de

bajo espesor con alta calidad supeificial
y precision de corte

3 /SIERRA CIRCULAR MiLTIPLE
CON CABEZALES ASTILLAOORES
Un scanner que:analiza |a semi basa
por ambas caras permite determinar
computacional-
.. mente la mejor
decision de
corte. de
acuerdo al
pedido en
proceso.




	10
	11
	12

