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1. INTRODUCCION

E]l aserric de la madera se viene desarrocllando desde
los inicios de la historia; v a medida gue pasa el tiempo 10sS
METOCDS pare sjsecutarlisz han s5ifc mesgrafos utTilizando leos
descubrimientos de la técnicza moderna.

Las Empresas ds Aserr:
v grado de complejidad o Iist:
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Pero nc bDpasta ccon tener la C¢lztima <Tacnoleogia en
maguinariz, v qQue tambisn se hace necesaria 12 implementacidn ds
un sistema de mantencidn gque permita prclicagar la wvida uatil de
los esquipos en servicio, asecgurando que no habré pérdidas en la

invarsion.



2. GENERALIDADES SOBRE MAQUINAS DE SIERRA
HUINCHA.

En términos generales una maguinz de sierra huincha estd
compuesta por dos volantes alineadcs sntre si, sobre los cuales
se instala una cinta dentada cuya Ifuncidn es la de producir el
corte de la madera.

Esguema de una Sierra Huincha

volanir supencc
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Han desplazadc & las magquinas de sierra circular en el
aserzio principal, dado st menor czlizre, lc cue incide en la
menor canticac de &serTin Jue se T©Irocucs durants el co-te

ficacidn Zs2 los troczos debido a gue
1a alitura de corte puede ser reguladz madiante el sistema de guia
movil.

NC precisan de la clasi
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Z1 corte puede ser rezlizado en ellas 2 alta velocidad
cuando l& mantencion de tode el ccnjunto es la adecuada.

Son maguinas muy versdtiles cuando utili
se puede efectuar con ellas varics cortes al

Se puede produc.r madera de dimensiones muy precisas cuancc
el carro estéd en buen estado v la alineacién de <todos sus
componentes es buena.

En cuanto 2 sus desventzjas se Tisne gus:
= requieren de una mantencidn méds cealificada, tTanto de la
macuina como del elemento de corte.

taje presenta mavor gradc de CGi
pe iversidad ce elementods mecanic
componer.

- -& Op2rac.on aashe s=2r =IacTuada 2Cr DpeIscna. oo ciert=
sxpeaeriaenciz, V Zonocimisnto de 2stT2 Tipe 4de mMACULInES DETE
coTaner un maveTr TendizisnTc Zs ellz.

Zntre l1as partes gsrincipeles de estas maguinags ss
encuentran:

i. Una estructura maciza, sobre 1a cual se instzlan alguncs de
los elementos mecanicos y Gispositivos necesarids para gue
la médguina cumpla su funcion.

2 Dos volantes, en 1os cuales se monta 1a sierra huinche.
Ia mpnacidn ds 21108 profuse @ garte S= Iz madess po- medic

de 1o0s dientes de la sierra.

3l Dos guias gue mantisnsn rectc =1 cuerpo da _:
el cecrte. Una se ubica en la parte inferior
pasada del treczo, ¥ lz ctre mentada en un b-a
desplaze verticalmente permitiendo obtensar -

de corzte.
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Un dispositivo de contrapeso aplicado al volante superior,
cr medic de un sisteme de palancz, cue mantiene la tansidn
2 montale necesariza.

o'y

OCtros dispesitivos necesarios para 21 buen funcionamiento de
la maguina son:

- Elementos de limpieza
- Sistema de lubricacidn v reirigeracion
- Elementos de proteccidn parz ¥ contra lz sierrss
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3. CLASIFICACION.

De acuerdo a la operacidn de astas madguinas se las puede
clasificar comc:

m

Micguinas de Sierra Huinchz Principalies

Se utilizan en =21 aserrio primario ds lz maderz, éstc
quiere decir gque se e practican al <trozo los primeros
cortes para obtaner las piezas de maderz.

Sgseen volantes ¢e gran didmetrc guse Iluctian entre los
8 v Z mts. Por lz cimensidn de ellos recuieren de una
Tructura maciza para soportarios.

& macuinea debe tensr fundaciones sdlidas cue
lmente son de hormigdn.

Segun su dissfic s2 Zzbrican con l1os volantes éispuestos
ez dos Zormas:

2 val'c_Cai,; 25l Jus 2. TITZO 25 TISNSDOT-24C oI CTAaITOoE Cs
evVence nsCes & maglilznc.
= ACT3IJN-2-, S8 .2 Cue sxisgten Qaos —30El

- Fija, en gue 1z maguina se mantisne estdtics ¥ e-
TI0ZO se tTransportz por medis de un tipe de carrso
gue pcsee cdispositivos de sujecidén gue Inmovilizan

el T-ozo duranzte el corte.
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il, en

les para efectuar el

gue el

ov B S
estdtica mientras que la maguina se desplaza scb
rie corte.

trozc mantiene una posicidn
r

In relac:3n al dentado del =zlementoc de corte pueden
ser:

De cortes simple, gque posee dientes en un sélo borde,
cortando en una scla direccidn, del avance del carro o
de la maguina.

De corte doble, n gue ambcs bordes son dentados,
permitiendo el ccrte tantc en avance como en retrocesc
izl carrc. ¢ de 1z maguinz secun se trate.
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Maguinas de Sierra Huincha Recdimensionadcras c
Reaserradoras.

Scn similares en disefc 2 Las anteriores, perc de menors
dimensidn. Se fabrican para ser instaladas en posicidn
vertical.

Para cortar la maderz rsquiersn comc miInimoc, que la

a

piezaz de maderz tengz una superficie plana, gue se& usa Como
referancia parz cbhtener las dimensiones de la escuadriz de
eila.

Poses rodillos de zlimentacidén gque imprimen 1
velocidad de avance a las piezas, asi como también lz
mantienen centradas durante el corte.

e
]

Estos rocdillecs ss pueden desplazar 1ar te,
permitiendo e1 ©procesamiento de piazas de cistTintas

PoX ELCTIED DCSEE 25 SSSu=mie &2 8StafIs T Sasda dMeVLc
CUuEe DEIMITE SI2CTUET CoITes e CLSTInTOS espesirIes.



Esquema de la Maquina Sierra Huincha.
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4. DESCRIPCION DE LA MAQUINA DE SIERRA HUINCHA CARRO

En el pr
los componentes pr
efectc, sus difere

sentse Ztulec se efisactuari una descri
ncipales de la Sierra Huincha Carro. Para e

ntes mecanismos se pueden clasificar en cua

4.1. Maquina Sierra Huincha

Las partes p ipales de esta macuinz scn las gue s=s

detzllan en el siguiente




VOLANTE
VOLANTE

"TORRE".

Componentes principales :

SUPERIOR.
INFERIOR.

4
o

PALANCA CENTRADORA.
RASPADOR DEL VOLANTZ SUPZRIOR

———

GUIA SUPERIOR.
BRAZO PORTAGUIA.
PALANCA PARA DAR LA TE
MOTOR ELECTRICO QUE ACCIONA EL
ROCILLOC TRANSPORTADOR F
GUIA INFERIOR.
P0LEA CONDUCIDA QUE ACCIONA
PROTECCION METALICA DEL VOLANTE
DESCANSC PLANC O "MANCAL".
FALANCA DE CONTRAPESQ PARA TENSION DE MONTAJE.
SANCADA DEL BRAZC PORTAGUIA.
PESQOS PARA MANTENER L& TENSION DE MONTAJE.
CCNTRAPESC DEL BRAZC PORTAGUIR.
ANZTE PARAR HUMEDECEZR LA HOJSA DE
ZADOR DL VQLANTE INFZRIOR.
ADA DE L& MAQUINA.

RTE DE MADERA DE SIERRA ZUINCEA,
AT DE CONCRETO DEL FOSO DE LA MAQUINA.
PARZ RODEMIENTQO DEL VOLANTE INFERIOR.
SIERRA HUINCHA C ELEMENTO Dz CORTZ.

MONTAJE.
BRAZO PORTA
PIZZAS DE

GUIA.

MADERA .

EL VOLANTE INFZRIOR.
SUPERIOR.

IOyl WO

SIZRRA

HUINCEHA.
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4.1.a.- Volantes

Toda magquina de Sierrz Huincha posee un wvolante
superior y otro inferior, los cuales tienen caracteristicas gque
le son particulares

- Volante Superior :

Se Ifabrica de fundicidn gris ¥y puede s&r ds estrucTturs
maciza © bien con ravos gue aligeran su pesc permitiendo una
rdpidz aceleracidén v Zfrenado de él.

Z1 volante supericr esté montado sSObre un sSoOpCrIe gue
le permite desplazarse =n forma vertical, pacz

tension de montaje,

Amfeimmmm Sa mvames Am oA
Tl e mT el =T e S emamias

Zar =n uns misms madguina, hcjas con variaciones ez
u longitud causadas DpOr Treparacicnes v nuevas



- Volante Inferior :

-
—

= =

Se fabrica del mismo matericl gue el anterior, per
estructura es mé@s robusta, lo gcue le permite mantens
movimiento giratorio del sistema.

Este wvclante, racibe la fuerza gqgue 1le transmizs un
motor eléctrico a traves de poleas, con ccrreas Trapezoidales o
en "V", transmitiéndcla a su par superior por intermedio ds la
hoja de Sierra Huincha.

Asi comc existen caracteristicas gue sSOon particulars

S ’

También hay algunas gue son validas parz ambos volantes, T=. as
el casc de las siguientes

- Los dciametros de 1lcos volantes de =asta macuinz son

iguales, de ésto depende el esSpesor de la lamins c=

sierra cue se va a utilizar. Como regla gene__l se

& una noiz Ccuvo espescr corresponde & la milsSsime
gel c&idmetTzo del vola=zze.

e = @v / 100C
- L@ i-an=2 del vciante es un anillic metdlicge, fakc-icacdce
an acerc SAE 1040 gqgue se ubicz en la periisriz del
vclante v sobre ella s2 meonta la hcja.
EZstz llantz puede tener dos Zormas : Plana o Convexa.

1 proceso de Zfabricacidn de la llantaz en t&rminos
s

generales es el siguiente :

- Soldacura del arc metdlico desde su intericr.

- Calentamiento &1 rocjo obteniendo la dilatacicén del
anillo.

- Se coloca sobre el volante.

- Se sumerge en aceite para gue reciba un chogue tTérmico

produciendose el apriete.

I
u

eCT: fings .

=
S

O

- -

]
' 4

—
una maguina rectTl
realizarlo en un
funcionamiento.

- -

cado se 2iectia mediante esmeriles util-zan
icadora pare ztzl efecto, se recom:ie

-

O
=

~

ango g<cue wva de 2.50C = 6.000 “cras

gy Hh
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s el

super:icr.

4.2,

mecanismo SsSobre

Horquilla

el

Ista compuesta por:

- Jdn &ispositivo de palances C©on LD contsEoest cue mEntiene
—ensidn de montaje.

Para subir vy bajar la *"Torre", se utilizaz una gz
higraulica, gque &al ser accionada manualmente realliza
movimiento del conjunto.

=z la “Iorre'", se édncuentra TEmsian -z P=’=zn
Cantradora”, cuva Iuncidn es inclipnar haciaz adelante C© azras
ve.an<ts superior. &z ig que se logra gus is gEcgast:E ds L
disnTas s= ubigue Zfusrz del bDorde de 1s llizmtTs, (de Z & Z mm
evitandc el desgasta Zdel recalicadc &2 igos diernmtTes DorT
COnsSTanta roce con 2liia.

Una estructura maciza denominadsa

cual

"Porre®.

se monte

bt

i)

n 1



LS 1

wys
—e
—
—

la Horquilla.

(MERHETE TN

<y

de

Vista Frontal y Lateral
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4.3. Guias

Son dispositivos fabricados de un material no abrasivo,
que s2 ubican lc més cerca posible ¢de la hoja, sin tocarla, cuvya

on tal como su nombre lo indica, es la de mantener recta la
a durante el corte.

Toda sierr-a huincha tiene dos guias, una superior movil
que permite adecuarla a distintas alturas de corte vy otr=
inferior fija, bajc "la linea de pasada", de la troza.

Es conveniente gue la guia sea montada en el brazoc
portaguia mediante un fusible ("Dispositivo de fierrc <fundidc

porose, que lo hace menos resistente que el brazc portaguis,

@vitandc la ruptura o deteriorc del sistama ante cualguiers

impactec imprevisto!).

El sistema se conecta & una manivela con la cual s=s
logra el desplazamiento vertical de la guia superior. En otrocs
C2sSCs se realiza mediznta sistemas electromecinicos Que mueven =1
conjunto en Iorma autom&tica.
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4.4, Elementos de Limpieza

Zxisten tres elementos en 1z méquine de sierra huincha

que cumplen con esta labor y ellos son

Raspadores : Estdn fabricados de un matarial no abrasive
al igual que las guias.

En la M3aquina encontramecs dos, uno en caaa
volante, que durante el corte despegan el
aserrin vy resina cue pudiese adherirse =n
2llos, pudiendo provocar la aparicidn de
protuberancias entss la keja v la llantza.

Fanetes $ Zn 1z ma&guina hav dos, se
fieltrc, v al ser oumedecifos C
ramueve v disuelve L2 resina que
nej s Ademds cumpls lz Iu=cidn

€sTe el=mentoc de cCcorTs Vv
disminuyendo el cdesgasts por Iri
amobos .

Deflector de

Aserrin : Es un d*sp051 ive que esti ubicado bajo la
ia inferior, cuva funcidn es la de desviar
el aserrin gue sa desprende del corte de la
noja. Se fabrica ce un material no abrasivo,

evitande el desgaste de la hoja por roce.

.‘3

Durante el aserric se mantiene en
cto con la heiz v con cierto grado de
nacidén nacia ei Igso, el aserrin es
uado evitandc gue se aglomere entre la
v al volante.

T m 0
O 4:1 [®)

¥
»



4.5. Hoja de Sierra Huincha

Es el elementc de corte de la mécuina, se fabricz ds
acercs aleados c¢on ciartos a2lementcs gQuimicos, gue DCr  sSuUsS
propiadades le otorgan una alta res:istancia a las deformaciones,

corrcsidn y roce.

El procesc de fabricacidn de una hcja de Sierra Huincha
puede resumirse de la siguiente maners.

- Corte de la Hoja.

Los Zfabricantas distrizuyen las 2ojas en rolilos de
largos que var:Zan entre 1os 30 v 100 metros. =Zn el momento de su
comprz el consumidcr dete aspecificar =21 Pasc, Tipe de Siante,
Ancho de lz Hojs, =2ntrs otzZgos, de acuercdc a Lz aspecis de maders
clie vE & COr=ar.

Cuande 2% rglilc llege al Tzilar &2 mantencidn, 13 hcis
as ccrtada & lz longitud rfeguerida pass 12 méguinag cus se esti3
usancce Este corTa2 se r=aliza pSor @medic de Guillgtinas ¢
Gallexzeras.

ce 1=

E1l corts debe resalizarse a la mitad del paso
hojz, luego emparejado mediante lima O esmeril



- Soldadura de la Hoja.

Al unir ambos extremos del tr-
de scldadura, se logra dar lz £
asta posees.

lerra mediancts un
me cC=2 cinta o bands sin

hy'g

>~
-

Qc
b

m 0

ax
gqu

Tep s - —_—— - ~
SXIBEEN L2285 iS00 CiR 856

actualmente.

'._l
fu

- Soldaduras cen Cautines.
- Scldadura Eléctrica.
- Sclcdadura Oxiacetilan

iga.
- Tensiomnado de la Hoja.

1 tensicnacdeo es 21 alargamienztc <2 lz zona media de la
necja, con la finalidad gque adopte la Icrma de. volante v durants
21 assr-io tanto el borde dentadc, ccme =1 dcocrso se manctanga
hesl=Yeteal s 18

& s - = 3 § o i B i e T il

TOCECILIENEE 38 ~tavVa 2 SE0C Meclsllise U SemizilaCc
an TrIo Ccon Ttensiogracra o ToGiiig Q@ S8l in merclilils ceg S2ras
SRR eens

- Recalcado de la Hoja.

Es el ensanchamiento de las rtuntas de los dienteas, con
opdsito de que el cuerpo de la hoja nc se apriete durants el

D

H

- Igualado de la Hoja.

Es el prcceso cue se realiza parz deiar todos los
édientas con un mismc Kerf o Ancho de corte.

e

- Afilado de la Hoja.

o0 de un esmeril
tar la madersz.

En este prccsso se utiliza une méguina afiladorz, gue
i 3 £ g 1 -3

£i
1tes necesarios
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4.6.- Carro Porta Trozos

1 — - = =1 1 — +
L mecanismc encargadc del transvorte d
irzarse scbrs un par Ze rieles 1a anirc
Tt para su a&serrig.
sguema sencirlio de asta Carso
e figura :
o 7
d—-:r—_;-——-'n'-‘ |
= e/
¢ Yy - ]
A I !
I
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AN {
.—""'_---'L-—.'?'/ A
P — e
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Escuadra B

Cistanciador D

Perro
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Los componentes principales son 10s gue se indican a
contisiacion.

4.7. Escuadras.

Son los el=amentos encargados de dar un puncc de &pCvoe
al trczo cuandc =2s mentado, socbre el «carro. Ademd&s su
desplazamiento lateral permite obtener piezas de

distintas
dimensicnes.

ELl movimisnto de las escuadras es generado por um mcTor

aléctrico que acciona un meczanismo de transmisidn, conectado a un
eje principal, que en cada una de ellas acciona un pifién con
cremallera originande el desplazamiento de las escuadras con
respec=o al planc de la sierra.

4.8. Elementcs de Sujecidén {"Perros! ¢ "Pinchos":

Recilen =stT= dencminacicn lcs dispositivos metéliccs an
forma de garrz gque cumplen la funcidn de inmovilizar =1 trozo
duranta el corzTe. Scn accicnados medlants cilindros neumdticgs,

r -~ (= SF R
los cuales permiten =2l desplazamiento vertical del perro
superigor, va gque el i

T L infericr es fijo.

“
b
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En otros carros existen otros elementos que cumplen
detarm:-nadas funciones, tales comc:

4.5, Distanciadores.

0]

LE SSSE0sSST
que =n el momento de aser
el rcce entre la hoja y

= - ~mmae,—= = -
- ——iaTe R

—_ “n - - S e —— - e = — O
~

.'l

a BN Al ot SDAPORRad i 2819 — pueatbisbouy

rar maderz de escuadrias peguefias, evita
las puntas de los percos.

4.10. Flippers o "Botadores'.

1dro neumdticc que al ser accionadc permics
botar del carzo la dltima pieza de madserz gue se optuve del Trozc

aserT-=z=co.

4.11. Sistesma de Desplazamientc Lateral del Carco.

Il

ZSTe mec=nismec Dermits gus cuande =1 TICzZs 2ails casacc
=2 TZdE su =X : ocr lz huinchs, el chagig £ai garzc s=
despl=cs sobrs el 3 ce sus ruecas, &la27ancc ¢2 1z si=afra L=
mader= y evitandc cualguisr contacto enctre ambas durante e
retrcceso.



Los compcnentes principales de este sistema son los

siguientes

(o B I v i

.

.

Amortiguador Hidrdulico.

3razos de Accionamiento.

Barra de Desplazami=anto.

Orejas de Fijacion del Brazo de
Accicnamiento.

B




5. Mecanismo de Avance (Winche)

_ . .
Su funcidn es haczar posikles =! desglazamientgc del carrc
scbre l10s rieles
El sistamz an I EcagsSisea an un mecapigsme Rigxsuiiss

1w

que al ser accionadas por una palanca efectuia la inversiodn del
sentidoc del giro del "carrete”", en el cual se embobina el cable
de acero lograndose con esto el avance o ratroceso del carrc
neumatico.

&. Comprescor

Es una macuinz destinada a 1a Compr=sidn de air2 ¢ ds
cualcuier ottt gas, paera =21 accionamientc de los distintss
mecanismos del carTo.

Atn cuaade Los  comprasoras son aprogiados pars
comprimir cualiguiss Tipec d= gas, ia aplicacidn més Irecuenta =s
lz d= produciz z2irs zcomprizido; ész2 tisns unma ianfinidad de usos
debidc 2 su adsptT=acisn ¥ Zacilidad de transperte. Se emplaa en
grzn nadida an 1z transmisidn de petanciz & distanciz ¥ Tisnde =
sustituilr en muchcs cascs la tradicional ensergiz sléctrica v iz
snerciIza mecanica.

4 3 .27L.3°23 20 camdresor Se simie g12cis
¥ 3 3 I27eCha un IZSfesOr S0 CoDie erecid
orsiz ]
2 (WS S =:guettai s

Ioniranesas
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7. Instalacidn del Aserradero.

Es primorcial para efectuar un buen sSroceso produczive
planificar una buena instalacidn de las mdguinas y eguipos gue
componsn el aserraderc:

Tocdas deberan instalarse scbre fundzacicnes a bass de
hormigdén ccnfiorme a las 1 rucciones del fabricante, pues cada

nst
maguinz raquiers una tase especial, segun sus dimensiones v Deso.

Cualcguierz que sea el aserraderc las médquinas, ecuipes

e 1instalaciones gque 1lc ccmpconen, deben teaner una ubicacidén
tomandc en cuenta alguncs parametros, gque permitan la melicr
-

ductivo, entr2 otros estidn los cue =

0

continuacidn se indican.

- La M3cuina ce 3ierra Huinchz sa
linea cds Cieles scobhrs 1los cuzsias s
Je £ST2 manerz .= maderz =25 s=ni-sn
de cOorTs pars su sserTic
- Implementar una mesa de entracda, Ccon un pegueno

gradc de inclinacidn hacia el carro, con la finalidad
de hacer mé&s f£iacil =21 manejc de las trozas.

- Instalar una mesa con rodillos para la recepcidn v
fdacil transpcrte de la madera producida en el assrric.
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Antes de instalar el aserraderc de Sierra Huincha Car
fue necesaria la construccidn de las bases sobre la cu=zl
quedarcn montadas cada una de las maguinas Vv eguipos guse
COmpOnEen.

Tanto
construccion de

f'h (ﬂ

ierra Huincha, Carro v Winche, necesitan de la
oscs, debido al trabaic gque cada uno r

7.1. Construccidn del Foso de la Sierra-Huincha

rterra Huinche rsquiere la construccidn

1.- El volante inferior efectia su trabajo giratoric =n su
intarior.
Z.- Se efsctie manTanciones & lgs desczansos,

rocdamientos, chaveta v ractificade de la 11

volanzte; sin necssidad ds desarmar lz méguins
Tzl eizczc

2.- Sirva ccmo depcsitTc temporal dal aserzin produciic an
el corte formando una cama gque se evacua pcer medic de

S
mecanismcs manuales, mecdnicos o neumadticos.

La maquinz de Sierra Huincha requiere Z Dbases des
madera, apernadas 2 las par=sdes del fosoc con perncs de anclzais
(se colocan durante su construccidn). Que la estabilizan
absorbiendo impactos repentinos, ciertTtc grade de vwvibracicdn,
resquebrazjamientc del concreto, entre otTros.
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7.2. Construccidén del Foso del Carro.

Este fcsc estéd compuestc =cT
paralelas (ubicadas al lado del

foso ce
cuales se monta los

rieles donde desliza

Un esguema sencillc es el gue se demusstr

oie] sases de concreto
la Huincha), sobre las
el carro porta trczos.

& a continuacion:

.//:: *. lll I"

- — ="

a2l Winche),

de gue €l se mantenga tTenso Yy no roce
permitir la mantencidn del equipoc.

Zn CtrCs Cas0os no s necesaric Gar

[ —

gue las pcleas se montan en posicidn horizontal

madera gue actuan como base.

En aguellos casos en gue el cable del

‘- I

\/// v /v,///;_
NN \

carro (conectadc

se deslice sobre dos rcldanas en posicidn vertical,
es necesario dar una cierta profundidad al

foso con la finalidad
el feondeo, ademés de

esta profundidad; va
scbre piezas de

se construven a una distanci
! r
1

TU2r mantencidén al
asillc mientras la
cidente es grande.
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7.3. Construccion del Fosc del Winche.

Se construye al lado de 1& méculne Ze sierra huinchsa.
Consicderando que el "ramal superior”, del cabls sea paralielc a la
linea zue marcan los rieles, facilitando corm =2sto el ambobinadc
de lcs "ramales’ (supericr 2 iniericr,, en 2. CZzrreta del Winche.

Para cgue Lo anterior se cumplz, el carret debe
ucicarse a una a&altura iotermediz, de T2l =manerz gue los des
razmalas de cable conectados al carro se manTengan saparzades,
facilitando su funcicnamientoc.
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8. MONTAJE DE LAS MAQUINAS

Después de lz construccién Ze 1cs Icsos sa& procede =
los componentss de la madguina, teniendc en cuenta:

= ¢

Instalacidn de la maquina de Sierra Euincha, montaéndcla
sin fijar, parz obtener una reiserencia en el momentc de
montar el carrc.

Enseguida debe =zlinearse lcs ::alas y montar el carcc
los cuales wvan a determinar la ubicacidén del Winche,
teniendo como referancia =al Fa__v, de a&acuerdo a su
ubicac.dén y altura.

Ubicados estos components sa colcecz el panel =
i inelidacd a

c
control v palancaz de comancdo, con ls I3
= a

- 1 - e a mmas 1
tengs la meicr visual an I
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A continuacidn se detalla el montaje de cada una de las

8.1. Instalacidn de la Sierra Euincha.

La sierra huincha viene pre-armada Dor el fabricante.
La base vy "Torre” de slevacidn del wvolante superior en un sclc

conjuntc. E1 resto de los componentes de esta mé&gquina se instalan
de acuerdo a la siguiente secuencia :

=.- Fijacidén del vgclante infar:cr con = banc=cda de la
maquina, =n 1lgs lugares demarcades zDcr el fzbriczanta.

.- La unidad sefialada antaricrments es =alsvada =
Transportaca haste Su Dase CoOn un mecanisme ¢e levante.

Z.- Montaje v fijacidn del wvolante superior a su torre.

2.- Una vez que tcdo el conjunto estd en su posicidn se
procede a2 la ccliocacidn de la Pcle=.

.- Comprcbacidén del zalineamiento de los volantes.

g.- Por ualtimc sa gigcan el brzzo porta guisas,
dispositiveos de limpieza, lubricacidn, de seguridad,
entre otros.



8.2. Instalacidn del Carrc Portatrozos.

Zs i1mpcrtance destacar gue -
debe ubicarse paralelaments a2 1la pc
a ser itcmada como un punte ¢

El preocedimientc de instalzacidén del Carrc Neumdtico es
el gue se describe & continuacion.

2.- Colocacidn de =tatcl c=
dimensionada scbre las bases de ccncreto construidas

antaricrments.

Ly
v

- ezlizada lz tar=2a antsrigr se uzica y traza 81 csntro
de zmbas lineas ce tzblones, scbrs 1a3s cualas se mcntan
los rizlss.

.- Se frocsde 2 pcner 1os rislss scbrs 1z iinss de cs=nTzc
va& demazcada; v =2 la Ii-zcicénm Z£= £stTos, macisnTs
glatinas apernmadas, al scbrants ce 1os permcs ds
anclaje de los tablones.

CAMA DE
MADERAS

d.- Se nivela los risles de acuerdc a la 1linea de
refierencia trazada, la comprobacidén se hace por medig
de un nivel de burbuja en varios puntcs de ellcs.

1]
|

Luego se comprueba la equidistancia entre las dos
lineas de rieles en distintss puntos de ellza
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Hecho tedo lo anterior se procede a2 montar el car
pcr medio de un mecanismc de lsvante, en su peosici
scbre la linea de rieles ya fijados.

Manualments se empuje el carro, zara controlar cguse
su recorricdo sea libre y uniforme.

Una vwvez comprobado que en el desplazamiento no hav
anormalidades, se procede a la alinezacidn de la magquina
de Sierra Huincha con respecto al Carro.

Para tal efecto se cierran las escuadras del carrg,
se mide con pie de metro una distancia igual entres lz
hojz previamente tensada y cada uns de las escuadras.

Una vez aliznezadza lz mé&cuina Huincha se orcocsde = su

niveiacidn. rinaimente sSe compruseba la dZistzanc:i=s
EZscuadr=-¥Zcia v se fija 1z Micguina <o permcs.
Se inast=l=n dos $ivoTas conecTadcs DCr unm cstlis g=
=cargc 2ntIrs 12 Taerzd v _.& linez <= Cislzs, <= mansc=
cue =21 tsndido sldctrico del carrc sea transportadec en
forma aérs=.
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clae. En algunos cascs scbre
™

1
|

causas

8.3. Instalacidén del Winche

El winche debe mcntarse y arse al piso con pernos de
o 3 erz de acuerdo al

precadimiento:

Esta macuizna se coloca an u2na pesicidén tal cue le
permita embobinar el cable en el tambor, en sus dos
acciocnamientos (avance y retrocesoc).

Se fabrica una estructura metdlica para la fijacidn de
dos roldaras, en las cuales casliza el cable cuando es
embobinado por el winche.

Estas rcldanas se ubican en los dos extremos de las
bases de hormigdn, construidas para montar lgs rieles
del carrc. Ellas se alinean ccn raspecto a las parrz de
accionamiento del sistema de desplazamiento latsrzl v
se nivelan con raspectc & los tesnscres cdel carc-c.
Finalmente se fiian por medic de soldadurz v pernos de
anclaja.

= T - 4 - - - -
& Mzguina Huinchzs asts

o

Una vaez < R Ziia, sS2 procsde =
ia coloczacidn ce 10S cables gue COnecTaEn =21 winche con
el carro. Siendo amarrados & l1os tsasores y tambcr, per

S
medio de abrazaderas v Derncs.

8.4. Instalacidén del Compresor.

El compresor esti

e ubicado sobre el carrog portTa TIOZOS.
probables para

alegir dicho lugar son:

Disefio de la ma&gquina.
ralta de espacic fisico.

No existe alrededor un ambiente productivo por lo cual
se encuentra ajeno a la contaminacidn gque generan
maguinas anexas gque complementan la produccidn como
huinchas reaserradoras, cantaadoras, despuntadoras,
bafic antimancha, entre otros.

La desconexidn de- compresor se s2jecuta desde el zanel
eléctrico generzl en forma manual v automatica.
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<. Es necesario colocar un filtro de zadmisidn en la toma
de aire parz evitar gque el comprescr aspire pclvo del
ambiente.

g. Debe propeorcicnarse al filtro una cubisarta para
protegerlec de la 1lluvia y una malla contra solidos.
Esto evita <cue los papeles v otros cuerpes lc
obstruyan.

=, Zs raccmencabls gue 1z red <Ze zTuberiz ca airs
comprimido se instale en forma a&r=2a, va cue sSi ss
zalocz sn Igrma subtarTiEnea, en casc de Iz2l1= sz Zsks
romper 21 Tarranc para su raparzcidén
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8.5. Instalacion de los Motores Eléctricos.

fu
|

El motor de la Sierra Huinckz sz 1nstala sobre una
base de madera, £fijada al suelc mediante pernos de
anclaje. Para su alineamients corn la Sierra Huincha se
utiliza una reglilla de madera, luego de darle su
ubicacién definitiva se procsde a2 su fijacidn.

b.- Los demas motorses se alinean de la misma forma v su
instalacidn se hace en lgs lugares previaments
sefialados por el fabricante.

8.6. Instalacidén del Panel de Control.

Debe construirse una plataiormza a1 b
les que sirva para ubigcar el panel de contrel v la palzan
2 los movimisntos de czrro.

referancia la mejor ubicacidn del gperadcr de 1a magui
expresado en el mejor campc visual que 21 tiene durants el co

Su instzaizcidén ¥ fijacidm se& na2ce <tTeniencc ccmc

Una wvez fijado se procede al tendido de cables v
conexidn de ellos con las méguinas.

Ensequidz se instala la palanca de control, gue actia
sobre el mecanismo hidrdulicc gue accicna el winche.

Finalmente se llenan los depdsitos de acelte, guedancc
operativo el sistema.



8.7.

Sierra Huincha.

Se fabrica una base metdlica v
sierra huincha

v se in
, tomandec como referencia la
siumncs ¥ &L preisscr cuande las macuinas
operacidn.

Por udltimc se Zija v ccnecta &
gléctr_ca y al motor

stzla al
sag
sa

la

uridad de

ancuantron

Instalacidn del Mecanismo Eléctrico de Partida de 1la

lado de

alimentacion

le
los
ar

<l
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9. MANTENCION

11)
'AJ
- fu
m fu ke

S una Iuncidn ampresaria. 2=ncErgada de ConTro
constantemente las instalaciones, mé&cuinas ¥ eguipcs. Con
finalidad de garzntizar su buen func:ionamientc v estado
conservacion.

Los tipcs de mantencidn mas conocidos scn los
siguientes

- Reparativa.

- Sintomatica.

- Periddica.

- Preventiva.

§.1.- Mantencidn Reparativa

Consists en reparar O Corxregir un equipo cuande Zzlle,
1c gus preovecz una disminucidn de su vida dtil. Su desvents3a es
lz detencidn impravista de la ma&Quinzs gue Trae Consigc gasTss de
Taparacicn, CTompr:z de rapuestos, perssifa ce Droduccidn, antTs
otros

§.2.- Mantencidn Sintcocmatica

Este tizo de mantencidn se basa en el hecho gue un gran
corcentaje de las Zzllas wvan pracedidas de ciartos sintomas, en
los cuales se basa el operador parz determinar gque su mé&guina
astd & puntc de fzllar.

§9.2.- Mantencidn Periddica

Ccnsiste en la revisidn totzl de la mdégquina o parte de
ella, después de un determinado numerc <¢e horas de funciconamients
estaplecida en base & ensayos v experiencias realizadas en
terreno.
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§.4.- Mantencidn Preventiva

Eccnomicamentsa e es recomendable arriesgar la vid
lgs =cuipos en espera de siantomas des fzllas, va gue la
destriczidn de una cde sus piezas vitales, a parte de subir

costos de mantenciodn, prccduce perdidas, paralizacidn de faenas,

anire aOTtros.

De lo expuesto se deduce gque es conveniente planifi
un mantanimiento por cada cierto numerc de horas de trabaj
una mécuina, llevandc un contrcocl de informzciones sintomdtic
por ser un complemento de gran utilidad.

Entonces se& rpuede establecer cus la m@mantancidén
preventiva es la combinacidn de lz sintomé&ticz con la periddica,
va gue su complementz2cidén avuda a prevenir con un bajo sorcantaje
de er-cr, fallas en 1as magquinas, egulpos 2 instalacicnes.

ZI1 planm Zs manTtancidn Dreventiva Cscomencscz =25 la
siguienta :

.- Lubricacién e & linez cde airs ccom =csite SAE 10.

Z.- Evacuacicn ce agua de 13 linea, purcando : 2
aguladera de pr=asidn y czafieriz de

compresor, valwvul
almacenamisnto de

huincha v carroc indicadas por las graseras cue 2STOS
poseen. Se rcsccmiandza utilizar grazsas a2 base de Litic
del tipo "AERO-SHELL".

2.- Lubricacién de las ruedas v partass movilss de lz

Verificar de gue todas las mancueras del sz
hidraullco del winche nc tengan ninguna filzt i

H
{
0

Comprobar <ds gus las mangueras no =stén obstruidas.

Revisar en Igrma periodica el nivel de aceita de 1la
unidad higrdul:icza, evitando de gQue z=bscrva aira, va gue
orocuce calsntamiento del sistema v mal funcicnam:en:tc
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Limpiszz <Ze tcodas
con aira comprimidc debide =
matarial aprasivc y abscrbenz=a.

-= LT

2.- Verifiicacion de la tensidn del cable del carro. De lo
contraric tensar.

Asecurzrse de gue 21 cabls nc aste cortTadc v estT2 bien
sSujeto & los t=nscrss.

7.- Revisidn de los elementos <2 1limpieza de la sia2rrs
huincha Bsi ccmo tzmbidzm dsl brazo sorTs guis,
deflectcrz de aserrin, gui=z superigr e ianzZarigr,
FCLEnITES

3.- Revisas L3s cor-sferzs Gz 1=s =scuascC=s (Zanmczdas, cus
permanezcan lImpias, =SncrasEcas, ¥ O Jue IC prssentan

desgastss.

2quina estTan en Duensas

impieza minuciosz de
aracion de elementos

A fin de semestrs veri
movilises que forman el conjuntc de m,
cecndéiciones de trzkbajo efacituandose una
ella. Por dltimo proceder al cambic o T
cdefsacTuosos.

c2r gque todas las partas
e

(D
g -



10. PRINCIPALES AJUSTES DE ESTAS MAQUINAS-

Juntc con un dusn aconcicionamiencts de la sisarra ssa
e ccatrolar las maguinas v 2Quipos Que ccmpcnen el asarraderc
Siarra Huincha Carro de tal manera gue existan siemprs
uacdcs ajustes v alineamientos 2n los drcanos que trabaian
i-acTzazmente realacicnecdos con le sisrra. A continuacidn ss Zan

o
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algunas recomendaciones gue guiaran el mantenimiento del
aserradero en las revisiones periddicas que se debe realizar.

LA MAQUINA DE SIERRA HUINCHA

Descansos © sgportss de rodamisnios

czsi 12 totzaiidad c¢= lgs aserrzdercs
emplean descanscs de roccamisnTrcs, 2 acui alguncs cuicacdes
cue se debe ta2ner con =llcs:

- c=2s

STue
Ze
esslinesmIsentTs

- 21l mentaje del rcdamiento debe ser heche cuidadcsaments
ya gque si una pieza de &1 gqueda mal montada, ccn
rebabas pcr gelres o suciedad, detsrigrzs rédapidamente =21
conjunto.

- La lubricacidén &s muy impcortante para el logro de un
trabajo eifiiciente del recdamientc, por lo cual debe
emplearse grasa especial para rodamisntes, cuidando gue
ella este limpia. El soporte del codamiento no debe
tener mds de 1/32 & 1,/2, de su capecidad con grasa, =oc
dece ser lLlenacc.

- Revisar los sellcs en mal astadec ¢ mal mentades va que
se presentca peérdida del lubricante o contaminacidn ce
81 por agentes =xTarnos.



Llantas de los Vglantes

£l buen mantenimi=nto de l1as _.antas Is 10s volantsas es
esencial para l& vida udtil de 1a sierra. Lcs vclantes
deben mantenerse libres de rssina v su forma original
debe rsstauracs2 ce tTiempc 2n tiampcec. Cescuées gz
rectificar o reemplazar las _lantas lcs volantas ceben

ser balanceados.

Las Guias de la Sierrcz

2 supervisadas. Los blcgues 4
maderz ¢ metal sz desgastan rdpidaments, oCT
= 112 C =

B
ampD .AZadCcs Iracuenisments.

-
1

Ceflector de Aser-in

Al igual que las guias debe ser revisado en Iorma
periddica y esmerilado para corragir el desgasts gque
sufre durante el aserrado.



EL CARRO

== el aserraderc, el Carroc &s uno

cde lzs componentas gue
-agquieren mavor atsancidén dce acuercc 2 ilos uidados de
-astalacidén y manteanimients, V& gue per sus funciones es el
conjunto que esta mas exouestc 2 desnivelacicdn,
=< piamiEnTos © TUDeSTas.

Basdha Bind bobl)

« s 1 STt el beey

|

byl e

Y Sy =S B B O 1 |

Sierra Huincha

Rueda Plana y Riel Planc
Rueda guia ¥ Riel guisz
Swuente o Soporte

=1 v N

i W N -
O T
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Los puentes o soportes, son 1zs piezas que resisten en
forma directa gclpes de ent-zdz v vcltec de la troza
que se asierra, razones pcr LC <cue se desgastan y

defcrman.

M g

ESToOs degastes y Zeformacicnes dezen ser
demora va que 2s:ta es una 22 las ra

pTzen maderz dsscuadrzacsz.

La nivelacién del puente se debe revisar en I
periddica ya gue ccnstantsments2 S& £STZ perdisncc

Las escuadras, scn piezas gus tTambisén estdn expusstas
a golpes y trabajo duro; las cz i

gue afectian su movimiento sulren desgaste 1c que hac=
que las sascuadras pierdan 1z z2linezcidn =2ntre si. De
esta manera las piezas cctanidas aparecen ccn
difersncizas de cimensidén

Qtra zcna que sufre defcrmacidn =5 el Irenta des lzs
escuadras, sS& rz=comiencda CCLCCET Tiatinas meTillicas
apernadas con el cbjete de ser cazmpiadas sSn Iorma Zacil
7 rZpida

Las ruedas del carro, Se racomiendza cue las ruedas mas
alejadas de la sierra actien como guias, sdlo ellas
tendran pestana © su cara enicrma de "V". Las ruedas
cercanas al ladc de la sierra deben ser planas, a1l
igual gue el riel correspcndients. Estz disposicién
hace mé&s Zacil mantener el riel limpio de aserriz,
maderz © Trozos de corteze durants el corte.

El uso de rieles y ruedas con pestania en ambos lados
del carrg presenta el laconvenisnte de cgue =21
alinezamianto v Dara1=l smc de ellos debe ser periacto,
de 1o contraric la maderz acarscs con irrecularidades
en sus dimensi ones.

Las ruedas deben ser rectm.Zicadas &n &l torac ds
manera gue no pierdan su unis ' I i
nc se desnivels el carro.
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Los rieles del carro, de lo dicho anteriormente, se
desprence gue el riel planc es el cue se cclcca mas
cerca de la sierra. Y el rc:iel guie =n la parte mas
alejada pecr la raz =

7
azon antes explicada acil limpieza).

El riel guia, como su nomore lg inc:c= es e
cual segquird la direccidz Gel r

=cTc ¥ niveladce.

En el riel plano importa muche st aivelacidén ¥ no
tantc su alineamiento, lateralments puede <tTcoclerar
imperiecciones.

EL CCMPRESOR

Las inast-ucciones &e Duestz en servicic d&a un comprascT
adas pcr los raspectiveos fakbricantas

LTS ~CS CUuZCEClSs REesS —=SCisSnTeEs <2 -2 anafa2g
- A 2 Aa 3 =a B ‘ oy S o4 meye s e
gcorpresgrs g2 airzs Cehle cCenerse sn ClanTs (08 Slgulantess
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Auscultar regularmente laz magquina pcr si se producen
golpes o ruidcs anormales.

e airs v después de ciertC tiempo

ue TEnto el mandmetrz zzmc la wvéilvula &
funcicnen en buen estadc. De lo Sntrarl

-

0O



11. ALINEAMIENTO DE LOS VOLANTES
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Lcs voclantes de una mdacuina cde sierra huinc:
estan cruzados cuandc sus 2jes no estin paralelos y en 1la
direccidn. Este cruzamiento produce =orsiones al cuerpe
sierra, trizaduras o grietas.
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Entonces se hace necesarioc verificar
frecuentemente la alineacidén de los wvoclantas de acuerdo =zl
siguiente procedimianto:

: & Usar cdos plomadas que cuelguen de la2minas de acerc ubicadas

entre la nojz de sierra vy el wvolante.
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Las cuerdas deben colgarse a uncs 10 (mm) delante del borde
d= la llanta supericr para poder agreciar cualqguier
15

Tz forma de ccmprczter la alineacidn, es midiendo 1la
d-stanclia enctre L& cu=srcda de la piomaca v 2l zZcrés de 1=
llanta de los volantes superior e inferior, anotandose la
difasrencia entre ambas lecturas.
Se repite la coperacidn en la segunda plcmada y la diferencia
encontrada entre la llanta del wveolante superior e infaericr
v la cuerda en el punto anterior, debe ser igual a la
cctenida al realizar mediciones en la secundza cuerda.

astas medicicnas nc scn igualaes, exists couzamisnTs Sntss

s volantes, 10 cual hayv gue corrsgi

B

- I
-

Fzra ubicar lcs vclamtas en un planc vertTigz2l, s2 usa =22
metodo de los cuatro puntos, gue Consiste 2n hacer pasar una
ragla larga, bien ractificada, que tocue los cuatzc puntos
izndicados en la figurs.

Es conveniente colocar esta regla lo mé&s c=rcz pesib
centro del volante, tTocando los puntos 1 v 2, en el
inferior vy en el volants superior 3 y 4.

gﬂ-
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Si el volante superior no toca en los puntos indicades
anteriormente, se utiliza el dispositivo de centrado para l=z
hoja en =1 vcilante, de manera que 21 moverlo tcque en 21l1lo0s.
=sta es la ccndéiciér idaai.

Si a pesar c¢s haber hecho oscilar el wvolante no se 1L

o
colocarlo en 2! mismo plano, s:ignifica gQue &as necssa
cesplazar unc de los wvolantes, haciz atrdas o adelzanta

generalments =1 de &rriba). En donde adelante signiii
hacia el ladc donde wan los dientes de la sierra, v hac
2trads cdonde se encuentra el dorsc.
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12. OPERACION

secuencia parz operar esta mé&quina es l1& siguisnta

Equiparse con ;mn ementos de seguricad talses comc
Casco, guantas, Zcnos antirruidc, entr-a otTrcs.

Revisar cada unc de los componentes de la magquina
poniendc atencicén en :

- Purgar el agua del compresor, caferia principal vy
filtrc deshumectador.

- Engrasar en todos l1os puntos indicados por
graseras.

Revisar la hecjs de sierrz para detactar 2Srcbablas
cuema iurss =2n las gargantas, abcllzacditrss, snTTs CTTas

osas.

Montar la hojz sccre los volantas y tTansarlsa.

Verificar la posicidn de la gargant2 de los dientes
con respecto al borde de la llanta.

Llenar 21 depdsito de petrolec gque humedece lcs panetss
de la Sierrz Fuiacha.

Revisar los raspvadores, deflector de aserrin, Dbrazo
porta guiz ¥ posicidn de los tacos és la gui=.

pDanel eléctrico para 12 puesta en marchsa

o

1 compresor para cus acumula
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Poner en marcha la Maquina.
Abri- lc¢cs perros.

Desplazar las escuadras, accmoddndolas al didametro de
la troz=a.

Ajustar la altura de corte, taniendo cuidado de gque la
guia superior esta tan cerca como sea posible de la
linea de pasada del trozc.

primer corte a ejecutar,
las ascuadras.

Poner = marche 21 winche ¥ accionar 1a palancs hacisz
ade’_ants an Icrmé lents pa&sz mover el carro con la
macderz snirsntindcla ccn 2l alamento de corte

-

Ejecutar el cort= en forma lenta, haciendo llegar el
carro hasta el1 final de su recorrido para gue se
efectie el desplazamientc del chasis, alejancdos la
madera cel elemento del corza.

Hacer el rescorrido ean ret-gccasa del carro hacia el
final de la line=.

, 2Dratar nuevamenteas.
siguiente corte Vv ealizar el mismo

nto exzlicado ez 21 "punto 18",
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Qceailma

Terminancdo el trabajo, se procede a descargar el carro.
Detener la sierra huincha, winche y compresor v por
ultimo l1a desenergizacidn de. panel eléctrico general.
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Bajar la torre de la médgu:ina de sierra huinch
Desmcntar la hoje v revisar s: hav prasencia de griet
en la garganta de los dienzes.

W

S

Purgar el agua de los puntcs sefaladcs anteriormentea.

Finalmente realiz&ar una liMmpiaza MINUCICSE& & TOCas Lé&s
instalaciones del taller.
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13. RECOMENDACICNES

Se rscomienda cCapaciiar una perscoa
v mantencidon de la mé&guine, <e xan
zlumnss lcs cConocimisntos necssari
LAaZICI0.

rz la buena operacicn
2 gue entregue a 1los
S <zTara su especia-

Se accnssja ctIgvesr & ests asser-=derc de las maguinas v
agquipos destinadeos & complamentar 21 prccesc de aserrio de
la madera, p&rz tsSner una ccocmpistz visidn del procesc de
asarrio.

=s racomendab_z cisponer de un asgecic Iisico destinacdc a2 ==
mantencidén cds a2lementos de corte, 10s cuales conjuntamentsa
ccn uné bHuenzs gperacidn son 12 tasa d= le produccidn da
maderza c¢e CtTime caliiac.



GLOSARIO

SAE 10 : Es una clasificaciérn que éa la "Sociedad de
Ingeniergs Automovilistas” (SAE ), 2 los
Aceltes basada en lz wvisccsidad.
Viscosidad : Es 1a resistencia T
oresanta el ace
ascurrimientc.
Acero SAE - 1040: E=s un tipo de Aceroc que posae un 40% de
Carbonoc v no tiene aleacidn.

undicidn Gris : S ung aleacidén con alito ccntenido &
arbono debidc a una presenciz elevada
de Silicio y &l eniriamiento LiLanto
despues de ser colada, en la cual 1la
mayor parts del Carscnc sa saparz an
forma de GrzIito. A menucdc contisnen
alavadas czntidades de rdsiorc lc gue
fzcilitz 1z cbtencd . '

C&s Tuy S&anas.

La composicidr cSuimica S @28tsE
Zungiciones @ Carzemo 2,53 & =%,
Manganesc 0,880z 5 2%, Silicigc - a2 Z,3%
Azufse 0,05 & 5,00%, 7ogisrs J3,2 & L%.
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