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l. INTRODUCCION

El aserrio de la madera se v~ene desarrollando desde
los i~icios de ~a historia; y a medida que pasa el tiempo los
zné~oc.~s ~2.=c. :jec:..::::.a.=::: .. 5:':::: :ne~=:-=..:::~s -..:-:::":"=-::2..:1=0 l~:::

desc~=imien~os de 1: téc~~ca moderna.

Las Emp~esas de Ase=ric, c~al~~:"e== sea S~ envergadura.
y grado de complejidad o sofis~icaciórr, e~f=ent~~ hoy en dia una
s:'tuación muy c=i~ica e:: té=m:'nos ce compe-:::'~:'v:"dad y
ren~abilidad, debido -en~=e o~ros fac'tores- :1 costo cada vez más
al~c ~e la rna~eria ~=ima e :"~surnos.

?a=a a~canza~ '~~a

e~ rnade=a ase:-=adc :-e~:.:iere

. _.. -
:'=._:.=:.:::a~=.

!!la~:.::.:::.as

adecuada produc~:"vidad,

de :>1.lena ca.li¿ac., se
i:!s~al2.c:"o!!es,de

Debidc a éste _25 :a~=:':.~~-::es ae ~a~i~a=:"a.s ~adere=as.

~~~ =x~remado es=uerzos i~vir~iendo t:"ampo v c~~e== =~ =_
mejoramien~o de los p~oduc~os que enví~~ a: mercadc, do~andolos

de ~ecnclogia av~~zada pa=a =~ri~ cada ~~a de las ne=esidades de
los usua=ios.

Pero ~o bas~a =c~ ~ener ~a ~:~ima ~ecnolo~ia

maquinaria, ya ~ue ~ambién se hace necesar~a ~a implemen~ación

un s~s~ema de man~enció~ que permi~a prclc~gar :a v~da ú~il

los equipos en servicio, ~sequrando que no habr¿ pérdidas en
inve=sión.

er:
de
de
1 -_'"



2. GENERALIDADES
HUINCHA .

SOBRE MAQUINAS DE

2

SIERRA

.:.n términos generales una máqui:-_= de sie=ra huincha eS1:á
compues~a por dos volantes alineados a~~=e sí, sobre los c~ales

se instala una cin~a dentada cuya función es la de producir el
corte de la madera.

Esquema de una Sierra guincha

:1
I 1 ! , ':--_-¡.-,'-_-,
=1

Han desplazado c. :as máqu:'nas de sier=a ::':'rcular en
ase=-=::o ?=inc:';Jal, dado St:. meno= ::=..: :'==e, le ~i.le incide en
menor c~~~idac ~e ase==in ~ue se p=o¿~== dura~~e e~ co=~e.

el

~~ prec:'san de :2. c:asif~cac~ó~ == los ~=czos cebi¿o a que
la al~u=a de co~~e puede ser regulada ne¿ian~e el sistema de guia
móvil.



=:1 cor~e puede ser re=.lizado en ellas a alta velocidad
cuando :a mantenc~ón de ~~co el c=~jun~o es la adecuada.

50~ máqu~nas muy versá~iles c~a~¿o u~ilizan un car=c, ya que
se puede efectuar con ellas va=ios :::ortes al ~=ozo.

Se puede produc~= rnade=a de di~ens~ones ~uy prec~sas cuancc
el car=o está en buen estado ·v la alineación de ~odos sus
componen~es es buena.

se.

=equiererr de U:.'1c. ma.n~ención

má~~~na como del elemen~o de
mas cali::icada,

........ --0........ _.... - .
't.2.nto de

s~ ~~s"'talación y montaje presen"'ta mayor g=ado de ¿~ficulta¿

?o~ ia c~~t~dac y ¿~ve~sidad de elem~"'tos mec~~icos que _~

componen.

_=. O?era=~ón d:be s:= e::ec::...¡ada :::c= pe.=sc:::a_ :::r:: cie=-==.
experiencia, v =onoc~mie!2~o de es~e ~i?c de má~~~~as ~~=:.

~=~~~e.= ~~ may== =en¿~~~~~~= ~= ella.

7cdas es-::as desven~a~='5

s~::

las ffi2<;''..li::as
m2.~tc=

de

aprovechamiento ~~e se ob't.~~~e del ~roza.

~n't.=e las
encuen'Cr~:

pa.=~es de es-=a.s

Una es~=uc~u=a maciza, sobre _a =ual sa ~~s~a:~ alg1h~os ce
los elemen~os mecánicos y disposi~ivos necesari~s pa=a que
la rnáqu~na cumpla su :~nciá~.

2. Dos volan~es, en los =uales se mon~a la sie==a hui~cha.

_2 ==~a=~ó~ == =::~s ;=~~~== c_ ===~= ~= :: =ace==. ~v_ rnec~=
de los dien~es ce ~a sie~=a.

~os ~~~as ~ue ~a~~i:n:r. =e=~= e: =aerpo =2 :a s~===a ¿u=a~~=

el corte. Una se ubica en la ?arte infe=~o= de ~a linea de
?asada del ~=czo, y :a c~=a mc~~a¿a en ~~ ~=~20 m6vil que SE

desplaza ve=ticalmen~e ?ermi~~enao obtener c~s~~n~as al"'tu=as
de co=-:.e.
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4. U~ dispos:tivo de contrapeso apl~cado a~ volante supe~ior,

?cr medio de UL siS~=ffia de ~ala~cE, q~e ~aL~iene la ~=~sión

de montaje necesaria.

~. O~=os dispositivos necesa=ios para el bueL =u.'cionamie~~o de
la máquina son:

Eleme~Los de limp~eza

Sis~ema de lubr:cación v refrigeración
Element~s de protección para y co~~=a la sie==a



3. CLA5IFlCACION.

De acue=do a la operaci6~ de es~as máq~~na5 se las puede
clasificar come:

Se
quiere
cort.es

utilizac en a: aser=io ~rimario de la
oeci:=:- que se le pract:{can al ~=ozo

para ob~aner las piezas de macer;.

made=a, éste
los primeros

?oseen vola:~~es de g=an ciáme~rc qua =l~c~ú~~ ~~~=e los
O, S Y , m~s. ?o= le. ¿:"mensión de ellos =eq'..1ieren de una
es~=uc~ura maciza pa=a sopo=~a=los.

La mácr'..:ina
g~~e=almente son

debe tener
de ho:::-rr.igón.

furidacianes sólidas que

'=--

Sa~ú~ su ciseño se =:b=ic~ con ~os vo:~~~es ¿ispues~os

:O::lIlas:

as
- --_.. ~--_c u~c."':. __ .:....:.c..

::.e ~"..le ex:'s-::er.. 0"-"0::::

::'Ja, e~ ~~e __ má~~i~a se man~ian: =s~a~~c= y =_
~=ozo se ~=~~spo=~a por medio de ~ ~:"pc ae ca==o
que posee c:'spos:' -::i vos de suj eción ~e :'p..Inovil.izaz:.
el ~=ozo d~=~'~e el cor~e.



!'1óvi:, en que el trozo mantiene
es~a~ica mien~ras que la maquina se
rieles para efectuar el corte.

ó

una posición
desplaza sobre

~n rela..c:.5n al den't.ado del element:o de corte pueden
ser:

aJ De cor~e simple, que posee dientes en un sólo borde,
cortando en una sola direc=ión, del avance del carro o
de la máq-l.1:"na.

:)e cort:e doble I en
permitiendo el =cr~e

b)

= de :'a

que ambos bordes son
~anto en avance como en

máquinc según se t=a~e.

dentados I

re~roceso



bl Máquinas de
Rease,"::-adoras.

Sie::-re. Huinc~a Recimensionaaoras e

Son simila=es e~ diseño a ~as an~e~iores,

dimensión. Se fabrican para se::- ins~aladas

vertical.

;:>e:::-:: de meno:­
en ?osición

Para cor~a.r la made:::-a :-equ:'eren =ornc
pieza de madera tenga una superficie plana,
:::-eferencia para cotene:::- las dimensiones de
ella.

m:::1.:"mo I que 1 a
que se usa como
la escuadrie. de

Posee
velocidad
man~ienen

ro¿illos de a.2.:"men~ación

de ava."lce a las piezas f as i
ce~~~a¿as ¿u:::-ante el cor~e.

q"ue
como

imprimen
-= a.Tf1.b i én

1 -
-~

las

Estos
;>e=mitiendo
¿imensiones.

ro¿i:los se pueden desplaza=
el ;>r~cesamien~Q de ~:"azas

l¿:..::.e=alme!!.~e ,
de t':'s-:.i:l-:.as

....., ---­......... --



Esquema de la Máquina Sierra Huincha.

_··_-=~c=.... \ ' ,.. . .. .. - ~_ -

S~':~':IO!' ":"
.~ 1~"=:NlAC ~ ::~

8
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4. DESCRIPCION DE LA MAQUINA DE SIERRA HUINCHA CARRO

E~ el ?rese~~e Ca?~~~lc se efec~~a~á '~a descripción de
los componentes principales de la Sierra Huincha Carro. ?2ra es~e

efecto, sus diferentes mecar.ismos se puede~ clas~ficar en cua~=o:

4.1. Máauina Sierra Huincha

Las parLes p~~~cip21es de es~a má~~ina son las ~ue se
detall~i en el s~guienLe esquema.
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Comoonentes principales

l.
2.
3.
A
~ .
:> •

ó.
7.
8.
9.
::'0.
11.
12.
::'3.
14.
15.
1 -_o.
17.
:"8.
19.
20.
21.
22.
L.~.

24.
25.

VOL_~TE SUPERIOR.
VOLANTE INFERIOR.
"TORRE" .
?A~a~~~ CE~~~~O~~.

~~S?ADOR DE~ VO~~~TE Su?E~~O~.

GU:C.~ SUPERIOR.
3~~ZO ?ORT}l_GUL~.

?AL}l~CA ?A~~ DAR LA TE~SION DE MONTAJE.
MOTOR ELECTRICO QUE ACCIONA EL BRAZO ?ORTA GwIA.
RODILLO TRJI~~SPORTADOR PA~~ ~AS ?IEZAS DE ~_~E~~.

Gü~A INFERIOR.
?OLEA CON~UCIDA QUE ACCIONA EL VOLANTE INFERIOR.
?ROTECCION METALICA DEL VOLANTE SUPERIOR.
::lES~ll~SO PLANO O "~.l'~CAL".

PAL}l_~CA DE CONTRJI.PESO ?}l_~ TENSION DE MONTAJE.
3&~CADA DEL B~~ZC PORTAGUIA.
?ESOS PARA ~_~TEN~R LA TENSION DE MONTAJE.
CO~~RJI~ESO DEL BRAZO PORTAGUIA.
?~~ETE PARJI. WUMEDECER LA HOJA DE SIER~~ ~~I~C~~.

~~SP}l~OR DEL VOL~TE ~NFERIOR.

3&~C}l~A DE LA ~~QUINA.

SOPORTE DE ~~E~~ DE LA SIER~~ ~uINC:_~.

?}l_~ED DE CONCRETO DEL FOSO DE LA ~_~QUINA.

SOPORTE P}l2~ RODAMIENTO ::lEL VOL~~~~E INFERIOR.
~O~~ DE SIERRP. ñuINC~~ O EL~NTO DE CORTE.



de Slerra Huincha
los cuales tienen

4.l.a.- Volantes

Toda máquina
super~or y o~ro inferior,
le son par~iculares.

- Volante Superior

?osee un volante
carac~eristicas que

maciza
rápida

Se fabricc de fundición gris
o bien con rayos que aligera..T'l
aceleración y f~enado de él.

y puece se= de est~u=~~=~

su peso perrni~iendo u~a

El vol~T'lte sUDerio~ está montado sobre ~ so?cr~e que
:e pa=~i~e desplazarse en fo~ma ve=~ical, ?a=a

~a= e la ~cJa ~2 tensión de montaje, ~e c~~s~s~e e~
--=.. _--- ...:-
:~--=_ .............:

la =~na:idad de ~Je ~c resbale sc~=e les vc:~~es y ~~e

~as ~a=~es :~==es ~e ella (darse y ~c=de de=~a¿cj se
man~en~a~ =ec~as d~=an~e el cor~e.

Utilizar en una misma má~ina,

su lonc;i\:ud
soldaduras.

causadas por
hejas co~ va=iac~ones e~

reparaciones y nuevas
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- Volante Inferior

Se fab=:'::::a
es~ructura es más
movimiento gira~o=io

del mismo mate~ial que el anterior, pe=~

robus~a, lo que le permite m~~tene=

del sistema.

s:¡

el

Este vo2.-anl:e,
motor eléctrico a ~ravés

en "V" I transmi t.iéndola
hoja de Sierra Huincha.

recibe la fuerza que le transmi":: un
de poleas, con correas Trapezoidales o

a su par supe=ior por intermedio de la

Así c~mc existen ::::a=ac~eristicas ~~e sen part~c~~a=es,

también hay algunas que son válidas para ambos volantes, es
el caso de las siquientes

Los ¿iáme¡:::-os de _os volantes de esta máqu':"na se::
iguales I de ésto depende el espesor de la lámi:12 ce
sie.==a ~..le se va a utiliza::-. Como regla general se
~t':"liza thía hoja cuyo espes== ::::orresponde a la m:':ésima
?a=~e cel ¿:'áme~=o del vcla=-::.

e = ::v ! :'OOC

e!'l acero SAE 1040 que se ubica en .:..a pe:r-ifer:'a de:
vcl~~e y sobre e~~a se mcn~: la hoja.

~s~= ~lan~a puede ~ener dos =ormas : Plana o Convexa.

El ;¡roceso de =anrl.cac!.ón de la llanta en términos
generales es el siguiente

Soldadura del aro me~ál~co desde su in~erior.

Calen~amien~o al rojo ob~eniendo la dila~ación del
anillo.

Se coloca sobre el volan~e.

Se sumerge en acei~e para que reciba an choque ~é=mico

produciendose el apriete.

una máqu~na

=ealiza=l:: e:;

==~~~=~cado se efec~úa

=ec~~ficado=a ~ara

~~ =ango ~~e va
funcl.onamier..~o.

~ed~anLe esme~iles

-:2.1 efecto, se
de 3.500 e 5.000

u-=i:":~ando

recoml.enca
~o=~s ce
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4.2. Horquilla

super:'cr.
::::5 el rneCaJ11.SmO sobre el cual se mon't.a e: volan-ce

~s~a cornpues~~ po::-:

üna es't.=uc'Cu::-a maciza denominada "Torre ll
•

~~ ¿~s?os~~iv~ de ~c:~~~a ~~~ .~ =~~~=~?esc ~~e ~~~~~e~e ~¿

~ensió~ de mon~a·e.

Pa=a. s~i=

~idrá~lica., que a~

y baja= :2. !lTorre", se u~:'l:'zc LL-"\~

se::- accionada m~~ualmen~; ~ea~~za

¡run '

::.e

se
es :'~c:~~a= ~a=~:

que se _o;-::-c. ~e

..:..a
=uya

v=:~~= s~?e::-:'=::-.

¿ien~es se '~i~e

evi~~=c :_ des~as~= ~e_

cons't.~~~e ~oce con ella.



Vista Frontal y Lateral de la Horquilla.

..

! ",

11 '

'" !

'--.:
I ii:

le:
tI:. ,

.-

,------=-

.=
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4.3. Guías

Son dispositivos fabricados de un material no abrasivo,
que S2 ubican ~o más ce~=a ~osible de la hoja, sin tocarla, cuya
función tal como su nombre lo indica, es la de mantener rec~a la
sier=a duran~e el c~r~e.

Toda sier::-a huinc::'a tiene dos guías, una superior
que permite adec:lar la a distintas alturas de corte y
inferior fija, baje "la línea de pasada", de la troza.

móvil
otra

Es convenien'te que la guía sea mon-cada en el brazo
?o=-~=.c;uia median~e un fusible ("Disposi ~ivo de fierro fundic.c
poroso, que la hace me!!os resistente que el brazo por1:aqui=.,
ev:'t:;..;,~dc la ::-u;n:"..l=a o '::E~er:'oro del s:'s~~ma a.n~e. ::::.lal~u':'==

impac~o imprevis~o").

El sis~a~a se conecta a ~~a m~~~vela con la cual SE
logra el desDlazam~ento vert1cal de la guia superior. ~~ o~ros

casos se realiza me¿i~~t= sista~as elec~=omecánicos que mueven e:
conJ~~~o en forma automá~~ca.
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4.4. Elementos de Limoieza

~x~ste~ t~es elemen~os en ~a maqu~~a de sie~=a hui~c~a

que c~plen con es~a labor y ellos son

- Rc.spado~es.

- ?afie-::es.
- Deflec~ores de Aserrin.

:<aspadores

?~et2s

Deflector de
Aserrín :

Están fab=icados de un ma~e~~al no abras~vc

al igual que las guias.

En la Máquina encontramos dos, uno en cada
volan1:e, que durante el cor1:e despega.T'l el
aserri:l y resina 9le ;Judiese adher:-=se en
ellos, pudiendo 9rovoca= la aparición de
~==~'~eranc~as en1:=e la ~cja y la ll~T'l~a.

~~ __ ma~ina hay dos, se fabrica~ de
:~e~~=~, y al ser ~~e¿ec~~os c=~ ;e~=~:ec,

=emueve y disuelve ~a ~es~~a que se pega a la
::cja. Ace...mas :=...:.!!'r~le la ::.:..--:c:'én ce lt:...::=~::a=

es~e elementc de cor~e y el vol~~~e,

dismi~uyendo el ¿es~aste por fricción en~=e

ambos.

::::5 un dispositivo ~e es-cá. ubicado bajo la
guía inferior, cuya función es la de desviar
el aser=i~ que se desprende del cor~e de la
hoja. Se fabrica de ~~ ma~erial no abrasivo,
evitando el desgas~e de la hoja por roce.

Durante el aserrio se mantiene en
contacto con la hcj: y c~n cierto ~rado ce
inclinación hac:.a el. foso, el aserri:l es
evacuado evitando que se aglomere entre la
hoja y el volan~e.
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4.5. Hoja de Sierra Huincha

~s e':" el9!!lent:: de cor-:e ¿e _c. má~-...:i.:la, se fab=ice de
aceres aleados C~n cier-:as elemen~os qui~~cos, que pcr sus
propiedades le otor;an una alta res~s~encia a las deformaciones,
cor~osión y roce.

El ?roceso de fabricación de una hoja de Sierra Hui~cha

puede resumirse de la siguien~e manera.

- Corte de la Hoja.

Los !:a.or:'ca.n~=s c~s~=l.=uye!l las :toj as en rollos de
largos que var:~~ en~=e :05 50 y :00 me~=os. ~~ el mornen~o de su
compra el =onsum~dcr debe espec~=i.ca= el Pase, T:'~o de ~:'enLe,

_~cho de la 30ja, entre Ot=os, de acuercc a _: espec~e de madera
~ue 7a a co=-:ar.

es c==~ada a la ~=ng~~üc

us~,¿c. ~s~e cor-:e se
Galle':eras.

=e~uer:'dc pa=a la m¿~i~a ~~e se es-:á
realiza ~or ~edic de G~:'::o~~=as =

El carLa debe realizarse a ia mitad del paso ce la
hoja, luego emparejado median~e lima o esme~il.



- Soldadura de la Hoja.

Al unir ambos extremos del t=oza de sierra medi~~~= un
?racesc de soldadura, se log=a dar la fc=ma ce cinta o banda 5i~

:~n que esta posee.

~xis~=~ ~==s ~~~os ~e scl~a¿~== ~~e S~~ ~~S ~~~::==ccs

ac~ualmente.

- Soldaduras con Cautines.
- Soldadura Eléctrica.
- So~¿adura Oxiacetilén~ca.

- Tensionado de la Hoja.

~l ~~~s~cna¿a es el ala~gam~e~~=

~cja, c::n la finalidad que acop~e la f=r~a

=.:.. asar=ia tC-L'"l~O el borde :::'entacc, =::mc
:-ec~c.

de :a zona mec~a ce la
de: volan~e y du=~~~e

a2. cerso se ü1an:~en<;a

::=.=0se l:eva _:;:=::ce¿:.:r.:-2!:~:::

=~·..:za¿=.s .

- Recalcado de la Hoja.

Es el ensanchamiento de las 9un~as de los dientes, con
el propósito de que el cue~o de la hoja no se apriete duran~e el
corl:e.

- Igualado de la Hoja .

.:.5 el proceso ~ue se realiza par: dej a:::- todos los
d:-entes C8n U~ m~smc Kerf o Ancho de corte.

- Afilado de la Hoja.

En este ~rcceso se u~iliza ~~c má~~~~a afiladora, que
~or medio de un esmerll l~ da el filo a les cien~es necesarios
?ara c~=tar la macera.
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4.6.- Carro Porta Trozos

~s el mecanlsmc e~cargadc do: transpor~e de la T=~za,

e_ c~a: al desl~z2~se scc=e un pa= ¿e =~eles ~a en=r=~~= c~n e~

elemen~o de cor~e 92ya su ase==ia.

u~ esquema sen=~::a ce es~e ca==c es 21 ~~e S2 obse~v=

en la s~guien~e figu~a

~~ C,-
~:I. ?o.~ .'=";'~ o _. •

~H ! '--'

~/\- ; .-........-~. ~
.==:::::::::::::::::::::=:::,ª=,i:"~~~-::· -' ~:i~',.------ '-"/

~.-~="=:::::=

-~-'. -. _.===~
--~-.:...----_ ..-

_7;/,
.~ ·t.
'-=-::::='-~'i

<': ./'; ¡
I I ! ''\ \ ' 1
o'. • • 'C'
1\ .. /'-'". .", ¡ /.

-======-= :="'"",,-- = ,(j)., ;; -=.::::..... ; ,:::'.:'
-~-----

-----_/

C.

Escuadra

Dist.ancl.ador

3.

D.

Perro

Flipper o 30~ador
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Los componen~es principales son los que se indican a
c::m"': ir:"..:a.c ión "

4.i. Es=adras.

Son los el:men~os encargados de dar un pun~o de a.poyc
al tr~zo cuando es montado, sobre el carro. Además su
desplazamiento late~al permite obtener piezas de dis~in~as

dimensiones.

El movim~2nto de las escuadras es ~enerado por ~n mc~or

eléct~ico que acciona un mec~~ismo de transmisión, conec~ado a un
aje P:-:":lc:'pal, ~e er:. cac.a una de ellas acciona un ?iñón con
c=ema2.lera ori<;ina!1do el desplazamiento de lcs escuadras con
=espec~= al planc de la sier~a.

4.8. Element:::s de Sujeción ("?er=-osll c "Pincb.os l1 )

~eci~en es~a dencm~~ac:.ón los ¿is~cs:"~ivos me~a~~==s e~

forma de garra que cu..Ttlplen la función de iI"l..IDovilizar el -e=ozo
duran~e el cor~e. Son acc:'cnacos medi~~Le ci~indros neumát:'cos,
los cuales permiten el desplazamien~o vertical del ge~=o

superior, ya que el infe~ior es fija.
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Los componen-ces principales de este sis-cema son los
siguie!lces :

!\. ­
B.-
r _
~.

0.-

&~or-c~quador Hid=á~lico.

3razos de Accionamiento.
3a==a de Des?lazam~=n~o.

Orejas de Fijación
."-c::ionamiento.

del Brazo de

re;
~

I ~.,. _ / ...,Cc\
,~ ~.

1 ~

)1:-~:.", ",.,
[I;lfi' :.0 7""
WÜ~ . L

""'" (¡i



23

5. Mecanismo de Avance (Winche)

s~ func~=~ es ccc:= ~os~=l= =~ des;::zfu~~e~~= cel ~a===

sobre :os rieles.

que al ser accionadas por una palanca e:ec~úa la inversión del
sen<:i¿o del giro del "carrete", en el cua_ se embobina el cab_e
de acero lográndose coro eS1:O el avance o "etroceso del carro
neumático.

5. COID;lresor

cual~..::"er

meca.'r'l:'smos

Es ~~a má~i~a des~~nada a ~a Com~==sión ce
O~== gas, 9a=a :1 ac=:'onami=~~= de ~os

del ca==:J.

aJ.r: o de

c~mpresores son apro~iados

c~mp=:'mi= cua2.q-:.lie= ~i;;c ce gas, la apl.:"cac:':5r.. =nás :=eC:le~L= es
~a ce ~==¿uci= a:'=e c=m~=~z:'co; és~e ~:'ene u=a :'~=in:"¿a¿ ~e ~sos

ceb:"cc a su a¿cp~c~:.ón y =:c:"::"dac ce tr~~s~c~~e. Se a~=l=a e~

;r~~ ~e¿:.ca e~ :a ~=~~sm~5:"=~ ce ?c~e~c:"a a ¿istanc:"a ? ~:'e~¿e a
sus~:"~~ir ~~ muchas cases :2. t=adicional ~~ergia eléc~rica y la
ener~~a mecan:'ca.

.• ,) :-:::1. ~.=~ ~:" c::::r-nrt'scr ::c S¡~:::l'e ~:~~::;

'. :1 d =~'~~~J ;.JI'" '::;-::'~SOt ::1: C:O:::Il! !leC~O

='S::~

.:s:;~::
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7. Instalación del Aserradero.

Es primo~¿ial pa=a efectuar ~ bue~ ;=oceso produc~~vc

olanificar una buena ins~alación de las máqu~nas y equi?os que
c~m~onen el aserraderc:

:~das deber~~ instalarse sobre f~n¿ac~cnes a base de
horm1cón conforme a las instrucciones del fabricante, pues cada
má~~i~a =equiere ili~a base es?ecial, segúr_ sus dimensiones y ~esa.

Cualqu1era que sea el aser=aderc las máquinas, e~~i?os

e ins~alaciones ~~e lo componen, deben tener una ub~cacié~

tomando en cuent:a algunas ;>arámetros I que pe!:1Ili ten 1.2. me: c=
=ea_izac~ón del ~roc=sos ;r8ductivo, e~~=e o~=os es~~~ ~os ~'Q _

con~inuación se incican.

~a ~á~~~~a ¿E 3~e==a ~u~=c~a ss ~=~=a pa=a:e:a _ ~a

li~e: de =~eles scb=e los c~aies se desplaza e~ =a===.
Je Es~a ~cr~era :a ~adera es ==f=e~~a¿a c=~ e: e:=2=~~=

¿e co=~= p2r= S~ aser=~c.

Im?lemen-¡:ar una mesa de e..'l-¡:raca, con un geque..rio
grado de inclinación hacia el car=o, c~n la final~dad

de hacer más fác~l el manejo de las trozas.

Instalar una mesa con rodilios '9ara la recepción v
fácil trans?or-¡:e de la madera ~roducida en el aserr~o.
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El bosquejo áe la ubicación áe los componentes áe este
aserrace~o es el si~uie~~e
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Antes de ins~alar el aserradero de Sierra Huincha Carro
fue necesaria la
quedara!: montadas
cornpone:!~

construcción
cada una de

de
las

las bases
máquinas

sobre la
y equipos

c'..l2.1e.s
que lo

Tanto Sier=a Hui~c~a, Carro y Winc~e, necesitan de la
constr~cción de fosos, debido al trabajo que cada uno =ealiza.

7.1. Construcción del Foso de la Sierra-Huincha

~n general toda Sierra Huinc~a requiere la construccién
de un foso, el cual perillite y~e

~l volante inferior efec~~a su ~rabaja gira~oria e~ su
in;:erior.

¿..- Se efec,,:'..le
=odamientos I

volan;:e; si::
1:=.1 efe.c~::.

m~""l-=enciones a los descansos, ;c le=..
chaveLa y rec~:':::"cadc de la 12.ar.:::.=. ¿e_
::ecesidad de desarmar 2..:' !Iláq'T..l':"=:-: ;=.==.

Sir~=. e=mo depcsi~o 'temporal ¿el ase==~~ ?rc¿~c:"== =~

el corte formando una cama que se evacua ~or ~ed:'= ce
mecanismos manuales, mecánicos o neumáticos.

La máquina de S iarra Huincha requiere 2 bases de
madera, apernadas a las paredes del fosa con per~cs de ~~c:aje

(se colocan duran~e su const=ucc~ón). Que la es~ab~~~zan

absorbiendo impac~os repentinos, cier~~ grado de vibrac~én,

resquebrajamiento del conc=e~o, entre o~=os.
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El esquema de este fose es e_ que se mues~~a e
c::::nLl.:1uación

LJ. ! \

.", .

"

'.' ,
~: '? ¡.. ;. ;

" " ~ . ...c=:. ..... ......:::::......... .~. . -=---

"
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7.2. Construcción del Foso del Carro.

paralelas
cuales se

Es--:e feso
( ubicadas
mon'ta los

es;::á compues;::o _
al lado del foso de
rieles donde desl~za

c.::s jases de conc=e-=o
la Huincha), sobre las
el carro porta trozos.

Un esquema senci:~~ es el que se demues~ra a con~inuació~:

.... ....
'. ".

......

........~--------

:l
l' I '': \ 1':

, .,

,.. ..

':-....,..~..,.-.-....,"-,....,..-....,.-,.~) ...

:1

,, .
~

~n aquellos casos en que el cable del carro (conec;::ado
al Winche), se deslice sobre dos roldanas en posición ver~ical,

es necesaria dar lli~a cie=~a profun¿idac al foso con la finalidac
de que él se mantenga 1:enso y no :-oce el fondo, además de
permitir la man1:ención del equipo.

~n o~=cs casos no es necesa=~o da= es~a ~roiun¿idac; ya
que las poleas se montan en posición ~o:-izontal, sobre piezas de
madera que ac'túa~ corno base.

Las das ~ases de ho~m~gón se =ons~ruyen a una distancia
pruden~e de la ?a=ec, con el propósi~o de efect~2r mantención al
carro. ~n ~icgán ~aso debe ser util~zado como pas:llo mient=as la
máquina esté func:onando, pues el riesgo de accidente es grande.
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7.3. Construcción del Foso del Winche.

Se cons~=uye al :ado de ~a m¿~ui~a ~e sierra h~i~cha.

Consié.erando que el "ramal superior ll
, del cable sea paralele a la

li~ea ~e marc~~ los =ieles, fac~~~~ando ==~ esto el ambobinacc
de les "ra.males·' l s~pericr e infer:c:;:}, en e:" ==.==et:e de: :1i1nche.

?ara que lo anterior se c~~la, el carrete debe
ubica=se a una al. t.u:=a i~-;:ermeciia, de ta..:. manera q"lole los des
ramales de cable conectados al ca==o se !D2.--:.~enga..T'l se?arados,
faci:~~ando su funcicnamien~o.
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8. MONTAJE DE LAS ~~QUI~AS

insta':"ar
Después ée la

los componentes
corrstruc::iór: :::e
de la máquina,

_=5 =~sos se p~ocede _
~eniendo en cuenta:

Instalac~óc de la máquina de Sier=a ~uincha, mon~~ndcla

sin fijar, para obtener una =eferencia en el mornen~o ce
montar el ca=rc.

z. Enseguida aene alinearse los
los cuales v~~ a determinar
te.niendo como referencia e~

ubicac:ón y altura.

rieles y mon~ar el car=c
1 .. .• • 1 . • . ._a UD~cac~on ae_ w~ncne,

ca==o , de acuerdo a su

Ubicados estos comconen~=s se c=lcca el ?~el ce
con~=ol y palanca de corn~~do, con la fi~alidad de que
e: cperacc= t=n~a la mejc~ ~~sua: =~ :¿ cperac~6~ ce s~

má~l.l~na. .
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A continuación se detalla el mon~aje ce cada una de las
unica¿;s.

8.1. Instalación de la Sierra Huincha.

La sierra huincha viene pre-armaca ;or el fab~ican~e.

La base y nTorre~' de elevación del volante superior 2n :.lIl sale
conj~~~c. El resto de los componentes de eS~2 máquina se insLalan
de ac~erdo a la si~uiente secuencia :

C.- Volan~e In=e~io~ en posicionamienLc den~ro del foso.

"- ?:'jac:..ón
maqu:'nc,

del vcl~~te infer:"or co~

en los lugares d~~arca¿os

- -Sé!"_c._aca es
~=anspor~a¿a has~a su base con ~ mec~~:'smc ¿e :evan~e.

~ontaje y f:'jac:.ón del Vo_anLe su~e=:'or a su ~c=re.

e.- Una vez que toc.o el conjunto eS1:¿ en su :;Josición se
procede a :a c=locación de la ?clea.

Comprobación del alineamiento de los volan~es"

;-.- ?or úl-=:..mc Sé
dispositivos de
entre Ct::-cs.

C::lloca-'l
iropieza,

el 0=='=0
lubricación,

":lo=~a gt.:~as,

de seguridad,
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Hecho todo lo anterior se orocede a
per medio ce un mecanismo de levan~e.

sobre la línea de rieles ya fijados.

montar
en s;,¡

33

el car::-o
posi:::'cr:.

Manualmente se empuja el carro, ~ara controlar ~e

su recorrido sea libre y uniforme.

;.- Una vez comprobado que en el desplazamiento
anormalidades. se procede a la alineación de la
de Sierra Huincha con respecto al Carro.

no hay
máquina

Pa~a tal efec~o se cierran las escuadras del car=~,

se mide con pie de me~ro ~~a dist~cia igual entre la
hoja previamente tensada y cada una de las escuadras.

n~velac:on. Finalmente se com~r~eba

Escuadr:-~cja y se fij a la :1á~..J.':"na _ ......:.

!{uin.::;-¡a seUna vez a.2.i::e:ca la :J=-=cec.e a Si..:.

la c.is~a!lc':"2.

per::cs.

cOr!ec~~¿cs

ace== a~~== ~: ;ared y ~a :~~e= ¿e =~el=s, ~e ~~~===

~e e~ t=~cido e~éc~=ic8 del car=-o sea ~=anspc=~adc e~

forma aérea.
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8.3. Instalación del Winche

El winc~e debe men~arse y f~'arse al oiso con pernos de
ancla~e. i::n algunos casos seD!'e bases :'e mad~!'a de acuerdo a2.
si~~e~te procedim~anto:

?.- Es't:a m¿~...:i::a se :::¡loca a!: ::.::a 9CS:"cién
permi ta embobina!' el cable er:. el tambor,
accionamientos (avance y retroceso).

~ - .
l..d._ ~\,;.E: .:..E

en sus dos

D.- Se fabrica una estructura me~ai~ca para la fijación de
dos roldanas, en las cuales cesliza el cable cuar.co es
embobinado por el winche.

Estas roldanas se ubican en los dos extra~os de las
bases de hormigón, cons~ruidas para montar los rieles
del carro. Ellas se alinean con respecto a las barra de
accionamiento del sistema de desplazamiento lateral y
se nivelan con respecte a los tensores del car:::-c.
Finalmen~e se fijan por medio de soldadura y pernos de
anclaje.

~.- ena 7ez ~~e ~a ~áquina ~u:"::c~a es~á =~ja, 5= ~=~cede a
la colocac~ón ce ~os cables que c~nec~an e: winc~e c=~

el carro. Sia~do amarrados a los tensores y tambo:::-, pe:::­
medio de abrazaderas y pernos.

8.4. Instalación del Compresor.

El compresor está ubicado sobre el carro por~a ~=ozos.

Las causas probables para elegir dicho lugar son:

Diseño de la máquina.

?alta de espacia físico.

No existe alrededor un ambiente productivo por lo cual
se encuen~ra aj eno a la con~aminación que generan
máquinas anexas que complementan la producción como
huinchas reaserradoras, can~eadoras, despuntadoras,
baño an~imancha, en~re otros.

La desconexión cel compresor se ejec~ta desde el 9anel
eléc~rico general en forma manual y automá~ica.
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8.5. Instalación de los Motores Eléctricos.

c..- El motor de la Sierra Huinc~a SE
base de madera, fijada al s;,;el::
anclaje. Para su alineamiento co~

utiliza una reglilla de maéera,
ubicación definitiva se procede a

:..:!stala sobre una
median"t.e pernos de

la Sierra Huinc~a se
1uego de dar 1e St:

su =ijación.

b.- Los demás motores se alinean de
instalación se hace en los
señalados por el fabric~~te.

la misma forma y su
lugares previamente

8.6. Instalación del Panel de Control.

Debe const=uirse una pla~afor~a al =inal de la linea de
=ieles que si=va pa=a ubica= el ?~~el de c~n~~~l y la ~a::r.c~

para los movimientos de ca~=o.

Su i~s~alac~én 7 fijac~6n se ~ace ~e~~e~cc c=mc
referencia la mejor ubicación del aperador de la maqui~a,

expresado en el mejor campe visual que el tiene durante el co~te.

Una vez f i jada se procede al tendido de cables yo
conex~ón de ellos con las máquinas.

Enseguida se instala la pal~~ca de control, que ac~úa

sobre el mecanismo hidráulico que acciona el winche.

Finalmente se llenan los depósitos de aceite, quedando
operativo el sistema.
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8.7. Instalación del Mecanismo Eléctrico de Partida de la
Sierra Huincha.

Se fabrica una base metálica y se ins~ala al lado de la
sierra huincha, tomando como referencia la seguridad de los
a.l.~'l'1CS 'v' e~ ;;r::::esc:- ::'..:a.::c.c _=5 J'I.ác;:u:'~2.S se e!:C'"..1e!"~..:.=e:: '2:!".

operac:'én.

Por úl~imc se ::ija y canec~a 2. la alimen~ación

eléc~r~ca y al moto=.
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9. ~..ANTENCION

~s ~nc :~nc~cn empresc=~:~ 2~=~=;~~a ~e c~~~~=laz

cons~an'temen':e las inst:alaciones I maqt.::'nas y equipos. Con la
finalidad de garantizar su buen f~::c:.cnamientc y es~a¿o de
conservación.

si<;u:'entes
Los t:.?CS de ma.:.."1tención :nás conocidos sen los

- Reparati·.....a.
- Sintomática.

o ....- • er:.oc::. ca.
- Preventiva.

9.1.- Mantención Reparativa

C8nsis~= en ::-epa=ar o c~==eg~= U~ equipo ~~ancc =:::c,
_~ ~~: 9r=vccc ~~c ¿~5illi~~c:'6~ de S~ ~:'~a ~~:.:. Su ¿esve~~a:a es
la ¿e~ención im~rev~s~a de iá máqui~a ~~e ~rae

:-epa::-ac:'ér:, .::::mp:-2. ::'e ==pues~os, ;Je=::':"::'a ::e
01:=:J5.

9.2.- Mantención Sintomática

consigo ~as~=s de

~s~e tipo de m~~tencién se basa en el hecho que un gr~

porcen~aje de las :allas van precedidas de cier~os sín~omas, en
los cuales se basa el operador para de~erminar que su máquina
es~á a punto de fal~ar.

9.3.- Mantención Pe~iódica

Consiste en la revis:.on total de la máquina o par~e de
ella, después de U~ determinado númerc de horas de funcionamien~c

es-.:ablecida en base a ensayos y experiencias realizadas en
te~rano.



9.4.- Mantención Preventiva

Ec=nómic~~e~~e ~o es recomendable a==iesgar la vid~ de
las e~~ipcs e~ es?e=a de si~tomas de r~_~as, ya q~e la
des~=~==ión ce una de sus p:ezas vi~ales, a ?arte de su=~= las
cos~os de man~ención, 9rocuce perdidas, paralización de faenas,
en-:.:::-e. c-:.=os.

De lo expues~o se éeáuce que es conveniente pl~~ificar

un man~=nimiento por cada cier~o número de horas de trabajo de
~~a m¿~uina, llevanco ~ c~nt=ol de informaciones si~~omáticas

pc= se= ~~ comple~e~ta de ~=an utilidad.

En~onces se ;uede es~ablecer ~~e la m~~tención

oreve~~iva es la combi~ac~ón de la sincomática con la perié¿~ca,

ya ~e S~ c~mplementacié~ ayuda a preve~ir C~~ ~~ ~ajo por=en~aje

de e====, fa~las e~ ~as ~¿qui~as, equipos e :~s~alaciones.

SE 10.

Evacuación de agua de ia i~nea, pur~~,do

c~mpreso=, vál·~la reguladora de p~esión

almaca~ami~~~o del car=o.

es ~ane;:t:.e del
y cañe~:::a de

Lubricac~6~ de las ~~edas y
huincha y car=o ~ndicadas por
poseen. Se ==c~m~enda u~~lizar

del cipo "ASRO-SHELL".

Dar~:s móvil:s ~e la
las :;raseras ~...le es-¡:os
g=asas 2 ~ase ce ~~~ic

Verificar
hidráulico
ac=i~a.

de ~ue ~odas las m~~q~eras del s~s-¡:ema

del winche no tengan ~~~guna filtr:ción de

Comprobar ce q~e las mangueras ~o estén obs~=~i¿as.

Revisar er: :or:na periodica el ni·ve:' de acei~e ce la
~~i¿a¿ ~~==ául~==, ev~~an¿o de ~ue :=scrva ai=e, ya ~~e

p=oduce calenl:a..rn:.ento del S15l:em2. y :nal func:.cna..l'fI.:.en-:o.



~.- En~rase de los engranajes, usando g~asa vegetal de alta
adherer:c:.:.

L':':nO:'2Z~

con a'¡ ':""'~

ma1:eria':'

~e ~c¿as las i~s~a':'~=:.=~=s.

compr:.:nidc debidc c. q<':E

abras~vc y absor~e~~a.

ne¿':'a~~: sc;~e~ec

e~ aser=in es un

Verificación de la ~ensión del cable del carro. De lo
contrar:o tensar.

Revisar ias roldanas del cab':'e

Que el cable esté montaco e~ cichas =cldanas.

Asequrarse de ~ue el cable no es~é cor~ado y es~é bien
suje~~ a ~os tanscres.

de la 5':'2Z:-==, .- Revisiór:
hui=-.c~a.
deflec1:c=
~,;cl=..:.~-:,=s .

de las elemeI11:.os ce
Así c=mo t:m~ié~

de aserr~n, guias

limpieza
¿~i b.=aza

supez:-:"ar e '¡~-=~ .... i,.., ....
---- -- -..,;- I

~e~:sa= :as ====e=eras ce ~as esc~a¿=~s :=~~=a¿as;, ~~=

pe:-:na.Tlez=~~ l:.mpias I en<;rasaéas I .,,.. q"l.1e ~c .?rese!l~=!:

des;;as-ces.

A ! l.n de se.rnes"'tre verificar que todas las par~es

móviles que forma.Tl el conjun1:o de es~a máquina es~én ~Tl juenas
conc.:":::iones de t=a.bajo efectuándose ur.a limpieza minuciosa de
ella. Por úl timo !lroceder al cambie o reparación de elementos
¿efec-:.:rosos.



10. PRINCIPALES AJUSTES DE ESTAS ~~QUINAS'

Jun'Co cor: un :;uer: acor:¿:"c':"onam:.er:~:: de la. s:.er=a Se

aece c~~~rolar las máquinas y equipos que ccmpcn~~ el aser=aderc
de Sie==a Huincha Carra ce tal manera que exist~ siempre
acec:r2.ccs ajustes y aline=-rtl.ie!:.tos en los ór~a!los que t:=aba: ar..
d':"==c~~uen'Ce ~elaci~nacos ==n la 5:"ar=a. A c=~~inuac:.t~ se ~a~

algunas recomendaciones que guiarán el mantenimiento del
aser~adero en las revisiones periódicas que se debe realizar.

LA "'-~QUINA DE SIERRA HUINCEA

Descansos o soportes de rodamientos

- - la ac~u2.1:"da¿

emplean ¿esc~~scs

~~e se debe 'Cener

c~s':" __ 'Co~alidac ce
¿e =~¿am':"a~~==s, = a~~~

cor: elles:

los aser=aderos
al;-:..l-"cs =:,:,,:,,cc.c.cs

~- colcc~= as~=s =esc~~scs a c':"a=~~ ~.:..s~~=~~ _ 7ece5
se hace c:"=:c:"l ~eja=:os al':"~ea¿os ;~~== si, pc= ~8 ~~e

se =ac=~':"=~~: e: ~sc ce =o¿~':"ac~~s ~~~=al':"~e~l=s = ¿e
=ó'C"..l2.a que pe=:n~-:en ~=a.be.J a= c::n c~==~:: desa.li:'le=m:'e!"_~::

del eje.

ser hecho c~ida¿csamen~e

queda mal montada, cen
de~er~ora rápidamen-ce e':

de_ r=camiento debe
una pieza de él
gcl~es o suc~edad,

__ mon~aje

ya que si
~eba.bas pcr
conjur.~o.

Le. lubrÁcac~ón es ~uv ~~oor~~~~a ~a=a el logro de un
trabajo e.!~c!.en'Ce del rodamien'Cc, ?or 10 cual debe
emplearse grasa especial para rodamientos, c~ic~~do ~e

ella este limpia. El sopor~e del ~odarnien1::o no debe
tener más de 1,'3 Ó 1;'2, de su capac~~ad con ~=asa, ~c

debe ser :lenacc.

~ev:sar los sel:os e~ mal =s~ado = ~a_ mcn~ados ya que
se presen~a pér~ida del l~brica~~e = contaminac:ón ce
él 90= a~en~es ex~ernos.



Llantas de los Volantes

E: cuen ~an~en~~~2~~O de las __ ~~~~$ __ :05 ~ola~~es es
esencial para la vida ú~~l de la s~erra. Les velan~es

deben man~enerse libres de resina y su forma or~ginal

debe r:s~~~=a=5~ de ~:effi~c e~ ~:=ffipC. Les;~és ~2

rec~ifica= o ~eem~laza= las ~:~~~as les ~olan~~s cebe~

ser balanceados.

Las Guías de la Sier=a

Deben 5e~ c~idadosamenLe s~?e=v:sadas. LOS blo~~es de
made=c. G lne'eal se desgas~ar: =á:::: :.d~"Uen"ca, ~c= . """' que
deben se= esme~ilados e =e~~p~azadcs :~ecue~L=me~~e.

Deflector de Aser=in

Al igual que las guías Oe!:le ser revisado en forma
per~ec~ca y esmerilado para corregir el desgas~e que
sufre durante el aserrado.



EL CARRO

_.. el aserr.-a¿e~cI e:' car~o es ~no ce
:-:quieren mayor ate~cién ce acuerdo
:~s~alación Y manten~~ie~to, ya que por
=onjunto que está más ex?ues~c

~ (Í',
~

~=s componentes C~E

a ios c~i¿aáos áe
s~s funciones es e~

a desnivelación,

1­
2 .
3.
4.

Sierra Huincha
~ueda Plana y Riel Plano
~ue¿a quia y Riel ~~=

?~ente o Soporte

5 .

I .

Plat:inas
Escuadra
?e==o



Los puentes o soportes, son ::s p~ezas que resis~en en
forma di~ecta golpes de e~~~ada ! vcltee de la t~oza

que se as ierra, razones pe:: ~c -:;ue se desgas ¡:an y
dercr:nan.

2s~os de<;as-¡:es
demora ya que
oc-::.ane made~a

y :::erormaciones
es~a es una ¿e
c.esc:.lad::-e.c.5..

decen ser cor=egiccs sin
las razones por que se

La nivelacién del pue.-"lte se debe revisar en forma
per~ó¿ica ya ~ue ccnstan~eme~~= se es~á perdie~¿c

Las escuadras, sen piezas c~e ~ambié~ están expues-¡:as
a golpes y trabajo duro; las c=emalle~as y eng=~~ajes

que efec~úan su movimien~o s~==en desgaste ~c que hace
que las escuadras piercan _: al~~eación en~=e S~. ~e

eSi:2. manera las piezas ci:¡:eni.das aparecen CGn
di=erenc:as de ¿~mensión.

Ot=a 3Gna que s~f=e de=c=~ac~é~ es e: :=en~e ¿e las
escuad::as, se ==comienc.a :::c~cca= ~~aL:.:':la5 me-::.~2.:"ca3

apernadas con el cbjeto de se~ c~~~adas e~ fo=~a =ác~:

~l =ip:'=a.

Las ruedas del carro, Se recomienda ~e las ruedas mas
alej adas de la sierra actúe..'1 como guias, sólo ellas
tendrán gestaña o su cara enforma de l'V T1

• Las ruedas
cercanas al lado de la sie:r~a debe..'1 ser planas, al
igual cr~e el r:'el cor~espcndie~te. 2sta disposicién
hace mas fácil manl:e!le~ e2. riel limpio de asarriz:,
mader~ o trozos ce car~eza ~uran~e el cor~e.

21 uso de rieles y ruedas con pes~aña en ambos lados
del car=o presenta el ~~conveniente de que el
alineam~ento y 9aralelismo de ellos debe se~ pe~fecto.

de :0 ccn~rari= :a madera a;a=ece con :'=re~~la=:'~ades

en sus dimensiones.

Las ruedas debe~ ser rec7.:'::icadas e~

manera que no 9iercan su uni=cr~idad y por
no se desnivele el car=o.

el ~o~:lO de
consiguiente
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Los rieles del carro, de lo dicho ar:~e~iorrnente, se
desprence qt:e el :.-iel planc es e_ ~:.:e se c:J2..cca más
cerca de la Sl.erra. Y el =:.e1 C;u:¿ :!'l la par'te más
alejada per la razon antes explicaca . :ác:'l lim;Jieza)

El =iel gu~a, c~mo su nombre lo i~¿~~a es el que ~::.=

el car=o, e: c~a~ se~irá la direc=ic~ del rie_ por 1=
~~e ¿ebe es't~~ ~es~s y n~ve::dc.

E:r: e_ riel plano importa muc!".o S'i..: ~ivelac.:.ón y no
Lan~o su alineam':'ento, lateralmen~= ~uede ~ole~a~

imperfecciones.

EL COMPRESOR

Z-as ':':1S~=uc=:.ones

'-:::5 0..:::.:. :'=.-=

V':'gila= el nivel de acei~e.

Auscultar regularm~~te la máquina por si se ~ra¿ucen

golpes o =uidos ~.ormales_

Verificar los rocamientos, superf':'=ies ce deslizamien~o

y vas'tago del ?:'s~ón o émbolo po~ s:' se cal:'enL~~ ~¿s

de le r:c:::-:nal.

?u=~ar d:'ari~e~~= el ac~ulado= ¿e ~.:.== elim:'~~~dc el
agua_

?~~ga= :05 :~~==~~~ia¿ores ée c=;~­

e ace.1.~e,.

Scplet:ar =_ ::_~== ce a:re
en serv:cic cambiarlo.

y des;l\.:és ce c .: Q ,...- .....---- _....

Ccm;: rcbar
segu!"idad
:-epara= :;

:::;ue ~=-r:::o el
funcl.onen en
:-eem;::lazar.

manómet== =::~c la v¿:" ·,.rula c.e
buen est=.c.c. De lo c~nL==.ric
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11. ALINEAMIENTO DE LOS VOLANTES

L=s vclan~es de una má~~~~a ce sier=a h~~~=~a

es~án cruzados cuando sus ejes no est~ paralelas y en la miSffie
dirección. Es~e c::-:.J.zamien1:o produce -:orsiones al cuer;¡o ce la
sierra, trizacuras o g=-ie~as_

Enr.onces se
frecuenr.emente la alineación
si~iente procedimi~~to:

hace
de los

necesario
volantes de

ver:"fica=
acuerdo

l. Usar dos plomadas que cuelguen de Láminas de acero ubicadas
entre la hoja de sierra y e_ volante.

o,

:r.
v



2. Le.s cuerdas deben co.lgarse a unos la (mm) delante del borde== la llan~a supe=~== para pode~ ap=eciar c~alquier

i~clinación o desviación al efec~uar la mediciones.

3. Le. forma de ccm~~c=e.~ la alineación, es midiendo
¿~s~anc~a enc=e ~a c~e=da de la p:oma¿c y el ccr¿e de
llanta de los volantes superior e inferior, anotandose
di=erencia en~re ambas lecturas.

1 ­-"-

la

4. Se repite la ope~ació~ en la segunda plcmaca y la ¿ife~encia

e~con~rada entre la ll~~ta del volan~e s~perior e inferior
y la cuerda en el pU.¡·l~O an1:erior, debe ser i:;ual a la.
oc~enida al realiza= mediciones en la segunda cuerda.

S~ estas medicionas nc sen iguales, existe ==~zam~en~= en~==

les volantes, io cual ~ay que eor=egi=.

?=.=a ~1.C='!:, les -·.;cla...:.-:.~=s en :.:.-: ;>lanc -v~=~~cal, sa :.lsa. =_
metado de los cuat=o ~tL~~OS, que consis1:e ~~ hacer yasar ~,a

==~la larga, bi~~ rec~~ficada, que to~e los cuat=o p~~~os

i~¿icados ~~ la figura.

Es conveni~~te coloca~ esta regla lo más =erca 90s~nLe del
centro del vol~~~e, ~ocando los puntos 1 y 2, en el volante
i~ferior y en el vo~~~~e su?erior 3 y 4.
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'''''v
ó. S i el volan-:e super::or no toca en los puntos incicados

~~teriorm~~~e, se u~~liza el dispositivo de centrado ~ara la
hoja en el vc~ante, de manera que al moverlo taque en ellos.
~5~a es ~a c=~c~c~c~ ~¿eal.

i Si a pesar ce habe:r- hecho oscila=- el V'olan'te no se :"ogra
colocarlo er: e.l mismo pla...TJ.o, s~~i=ica que es necesar~::

cesplazar uno de los V'olantes, ~acia atrás o ade~a.n'Ce

~eneralmente el de c.r::-i::Ja) En =.once adelan~e sJ..::;::~:::'::2

hacia el lade donde van los die!:.~es ce la sierra, v hac:.=.
:~rás éonée se enc~en~=a el éors8.



12. OPERACION

La secuencia para opera= es~a ~aquina es _¿ siguien~e

l. Equipa:r-se ce!: imp :i.emen~cs de segu~:.c.ad taies come
Casco, guantes, ::cnos ant~=ruiccf en~~e o~rcs.

2.- Revisar cada uno
poniendo atencién

de
en

los componentes de la máqui:la

Purgar el agua del compresor, ca~ería principal y
f~ltrc des~~ectador.

Engrasar en ,:odos los puntos indicados po::
graseras.

Veri::'::'car les niveles de aceite.

quemaC'..1:!:'as
c::¡sas.

~evisar
, ­
-'" ~cja

ez: ..:.2.S

ce s:'e~':'"a

;;arga.'"1.~as ,
para ce~=c'tar :: ==bab ~ es
abclla¿~ras, e~~=e c~=as

~. Mon~ar la hoja sccre los volantes y ~~~sarla.

Verificar la posición de la gargan-ca de los c.ien-ces
con res?ec~o al borde de la _lan"ca.

Ó.- Llenar el depósi::o de pe"C::oleo que h~~edece los pañe"Ces
de la Sier=a Eui~c~a.

7.- Revisar los raspadores,
por':a guia y posición de

deflector ce
los t.acos c.e

aserr::n,
la quía.

brazo

6.- ~nergizar e~ p~~e: eiéc~=ico para ~a pues~a en ma==~a

ce la maquina.

9- . - ?or:e= er: ma=c~a e..:.. compresor para c··~ acumt.::'e aire y
al:mentar el c~=cui~o neum¿~ico.



se

11.- Poner e~ marc~a la Máquina.

i'" _ Abrir lcs perros.

13.- Desplazar las esc~adras, acc~odándolas al diáme~ro de
la troza.

14.- Montar el t=ozo sobre el ca==o neumático.

15.- Cerrar les per=~s apre~~do e~ trazc.

15.- Ajustar la altura de corte, ~eniendo cuidado de que la
guía superior esta tan cerca como sea posible de la
linea da pasada del trozc.

_1.- Dimens~cna= e: espesor para e~ primer corte a ejec~~ar{

medi~,~= el desplazamien~~ ¿e las escuadras.

:8.- ?oner e~ marc~a e~ ~inc~e y ac=~ona= la palanca ~ac~a

ade:'=.n::= en ::;:::r:n.a len~a pa=a :nover el carro __ ...... la.
madera e~=~en~án¿ola c=~ e~ e:a~en~o de c==~=.

19.- Ejecutar el cor~e en forma lenta, haciendo llegar el
carro hast:a el final de su recorrido para que se
efect:úe el desplazamiento del chasis, alejando la
madera del elemento del cor~e.

20.- Hacer
final

el recor=~do

de la linea.
del carro hacia el

21.- Abrir les perros, voltear el ~rozo, apre~ar nuevamente.
Dimensionar el siguien~e c:J:=1:e y =ealizar el mismo
;>=ocedi:ni.e~t:o ex;:licado er: =~ 'Iount~ 1S r

!

22.- Terminar.do el trabajo, se procede e descargar el carro.
Det:ener :a sierra huincha, -,,¡inche y compresor y por
últ:imo ia desenergización de: panel eléctrico general.



2~ - Bajar la ~orre de la máqu~na

Desmontar la hOJa y revisar s~ hay
en la garganta de los dien~es.

ce sierra huinc~a.

presencia ce gr~e~as

24.- Purgar el agua ce los pun~=s señalaccs anteriormen~e.

¿~.- Finalmen~e realizar una i~mp~eza m~nuc~osa a ~odas ~¿s

instalaciones del taller.
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13. RECOMENDACIONES

Se recom:.enc.a
v man-cenc:..ór:
a 2..u.mr:e s les
:':.zac:.cn.

=apac:.~a= una ~ersc~a pa=a la buena operaci6n
de la maquina, ce ~a!lera que entregue a los
=~~ocim:"=~~os ~ec=sa=~=s ~a=a su es?ec~=-

equipos des~':"~ados a complementa= el prcceso de
:'a madera, para. te!le:r- una c=mple-::a "",-isión del
aser=:'o.

2.- aconseja a este e.se==adero de las maqu':"r:as y
aser=io de
proceso de

~S rec~men¿~:= ~~sponer de
man~ención ce eleme~~~s de c:rales
_ .... u ü.!:2.. jue::a ::per=.c:'én s~r_ _::. ::a.se ce .:.a ~::-::¿t:.c:::.=r: ce
~adera. de ó~~:.ma ca:':.~a¿.
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GLOSARIO

- SAE 10 Es una clasificaciér: que ca la "Sociedae de
Inge!1ier85 Automovilis'Cas" (SAE j, c. los
Aceites basada en la v~sccsidad.

Viscosidad Es la resis-cencia -cc-ca: cue
presenta el ace:' te al
esc.,;==i~ien-:::::.

- Acero SAE - 1040: Es ~~ tipo de Ace=o ~e posee un 40% de
Carbono y no ciene aleación.

- P'undicién Gris ~5 i..!..L"a. aleac:'ér: =:1n al ~o ccn~er:ic.o ¿e
Ca=bono debido a una presencia elevada
de Silicio y al enfriamiento lento
despues de se= colada. en la cual la
mayor parte del Car:,ono se sapara en
fo=:na de G=af::-co. A menueo con-::ie..~en

elevadas car.-=::¿ades ce Fósf::Jr:: l~ qt:e
f~cil~ta la cb~=ncién ce piezas :~~~d~­

~as muy sanas.

Car=cnc Z ,::
~~~anesc C,CC:: : 2%, S~::.c:.~ : ; 2,=%:
A=~f=e O,J= : :,:Ó~, =ós=~r= ~,: : _~.
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